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产品详情

2015年将是国产注塑机品牌腾飞的一年

      虽然国内注塑机品牌在过去发展迅速，但是依然和国外品牌在注塑机的精密程度上相差很大，
无锡精密注塑加工，这也导致很多国内注塑加工企业不得不高价购买进口的精密注塑机，不过未来的这
一现象将可以避免。

      近些年国产注塑机品牌无论是在质量上，还是精密程度上都在逐步缩短和国外注塑机品牌的技
术差距，甚至在某些领域比国外品牌做的还要要好。加之未来国内对于注塑加工制品的需求仍然十分的
旺盛，但是消费者对于注塑加工制品的质量也要求更严，这都使得对于注塑机的整体性能要求更高。

      国产注塑机企业在过去数十年的技术积累，已经到了一个开花结果的时候，之前积累的技术优
势将逐步的运用在新的注塑机产品上，而且技术的稳定性也在不断的加大。如果你仔细观察的话，你会
发现，国产的注塑机在近几年更新换代上还是比较快的，这不但表明了产品的性能在逐步提高，更加表
现了现代注塑机企业在人才的储备和管理上也迈向了一次新的高潮，所以说2015年将是国产注塑机品牌
腾飞的一年。

      据媒体报道，我国南方某精密机械企业高调带着自己研发的第六代节能型注塑机参加了美国塑
料工业协会举办的塑料展览会，该产品受到了国外同行和客户的一直认可，可以这么说我国国产注塑机
品牌的性能在超越国外品牌的步伐越来越快，届时国产注塑机品牌将会在全球注塑机领域占有绝1优势的
地位。

注塑加工行业的未来发展方向在哪里

      注塑加工成型方法所生产的塑料制品，极大的满足了人们对生产生活的需要，由于注塑成型方



法生产的塑料件速度快、尺寸比较精准等！目前大多数的塑料制品都是由注塑成型方法生产的，这也使
得我国的注塑加工行业得到了跨越式的发展。

      塑料性能的不断提高，也使得塑料配件逐渐的进入到了各个行业，目前建材、汽车、家电、电
子等领域每年对塑料制品的需求还是比较旺盛的。这些行业的快速发展也是使得我国塑料制品行业的发
展步入了快速的发展阶段，特别是塑料注塑加工成型方法生产的塑料零件。但是随着时代的发展，目前
我国注塑加工行业也出现了各种各样的问题，未来不仅要解决这些问题还要明确未来的发展方向。

      综合起来注塑行业常见的问题有：简单的OEM生产方式、机械设备的落后、研发的投入不足、
生产管理的落后等！未来市场对注塑加工制品的要求绝1对是越来越高的，特别是像汽车、家电等领域用
到的注塑加工制品。所以未来的注塑加工行业的发展必须要打破现有的生产方式，要想获得更大的利润
必须从OEM向ODM转变，必须从简单的注塑向精密注塑加工方向发展、必须从简单的塑料注塑向工程
塑料注塑加工方向发展、必须从粗放式的发展向节能环保的方向发展等！只有把握住未来这些注塑加工
大的发展方向，我国注塑加工行业才能在世界注塑行业内立足。

注塑模具内的温度各点不均匀，也和注射周期中的时间点有关。模温机的作用就是保持温度恒定在2min
和2max之间，也就是说防止温度差在生产过程或间隙上下波动。以下的几种控制方法适用于控制模具的
温度：控制流体温度是常用的方法，且控制精度可以满足大多数情况要求。使用这种控制方法，显示在
控制器的温度和模具温度并不一致；模具的温度波动相当大，因为影响模具的热因素没有直接测量和补
偿这些因素包括注射周期的改变，注射速度，熔化温度和室温。其次就是模具温度的直接控制。该方法
是在模具内部装温度传感器，这在模具温度控制精度要求比较高的情况下才会采用。模具温度控制的主
要特点包括：控制器设定的温度与模具温度一致；影响模具的热因素可以直接测量和补偿。通常情况下
，模具温度的稳定性比通过控制流体温度更好。此外，模具温度控制在生产过程控制中的重复性较好。
第三是联合控制。联合控制是上述方法的综合，无锡精密注塑加工的价格，它能同时控制流体和模具的
温度。在联合控制中，温度传感器在模具中的位置极其重要，放置温度传感器时，必须考虑形状、结构
及冷却通道的位置。另外，温度传感器应被放置在对注塑件质量起决定性作用的地方。连接一个或多个
模温机到注塑机控制器上有很多途径。从操作性、可靠性和抗干扰考虑1好使用数字接口。

注塑模具的热平衡控制注塑机和模具的热传导是生产注塑件的关键。模具内部，由塑料（如热塑性塑料
）带来的热量通过热辐射传递给材料和模具的钢材，通过对流传递给导热流体。另外，热量通过热辐射
被传递到大气和模架。被导热流体吸收的热量由模温机来带走。模具的热平衡可以被描述为：P=Pm－Ps
。式中P为模温机带走的热量；Pm为塑料引入的热量；Ps为模具散发到大气的热量。 控制模具温度的目
的和模具温度对注塑件的影响注塑工艺中，控制模具温度的主要目的一是将模具加热到工作温度，二是
保持模具温度恒定在工作温度。以上两点做的成功的话，可以把循环时间1优化，进而保证注塑件稳定的
高质量。模具温度会影响表面质量，流动性，收缩率，注塑周期以及变形等几方面。模具温度过高或不
足对不同的材料会带来不同的影响。对热塑性塑料而言，模具温度高一点通常会改善表面质量和流动性
，但会延长冷却时间和注塑周期。模具温度低一点会降低在模具内的收缩，但会增加脱模后注塑件的收
缩率。而对热固性塑料来说，专业无锡精密注塑加工，高一点的模具温度通常会减少循环时间，且时间
由零件冷却所需时间决定。此外，无锡精密注塑加工公司，在塑胶的加工中，高一点的模具温度还会减
少塑化时间，减少循环次数。

无锡精密注塑加工公司-无锡精密注塑加工-无锡市京朔涂装由无锡市京朔涂装科技有限公司提供。无锡
市京朔涂装科技有限公司（www.wxjstz.net）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队
伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。
京朔涂装——您可信赖的朋友，公司地址：无锡市新吴区鸿山街道鸿昌路61号，联系人：吴总。
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