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产品详情

不锈钢复合钢管之间可以采用焊接

1 不锈钢复合钢管之间可以采用焊接。焊接工艺可参照GB/T13148-1991“不锈钢复合钢板焊接技术条件”
。也可参照JB/T4790-2000“钢制压力容器焊接规程”附录A。“不锈钢复合钢焊接规程”。

2 坡口形式可采用GB/T13148图1的对接6号。

3 焊前应采用机械方法及，清除焊缝表面和焊接坡口两侧至少各20mm范围内的油污、锈迹、金属屑、氧
化膜及其他污物。

4 焊条采用GB/T983 “不锈钢焊条”规定的A302(E309)焊条规格为Φ3.2. 3.5 焊接方法

推荐采用手工电弧焊；对要求较高的焊缝可以采用钨极弧焊打底，在接近碳钢部位用手工电弧焊，不锈
钢复合管厂，或者全部采用钨极弧焊。采用钨极弧焊时，焊丝采用同E309相同成分的A302焊丝。

6 焊接设备

焊接设备应满足焊接工艺要求，并符合有关设备标准的规定。采用手工电弧焊时推荐采用直流电焊机。

7 焊接程序

先焊复材(不锈钢管)，再焊过渡层，后焊基材(碳钢管)。

8 焊接要求

复材焊缝表面应尽可能与复材表面保持平整、光顺。焊接过渡层时，要在保证熔合良好的前提下，尽量
减少基材金属的熔入量，即降低熔和比。为此应采用较小直径的焊条或焊丝，及较小的焊接丝能量。对



接焊缝的余高应不大于1.5mm。

9 焊后清理

焊后应仔细清理焊件表面的焊渣、焊瘤飞溅物及其他污物。必要时应对焊缝进行局部修整。焊后清理完
毕，应在基材焊缝附近的明显部位打上焊工印记以便日后考查。

不锈钢碳素复合管的生产方

不锈钢碳素复合管的生产方法

不锈钢碳素复合管复合材料的优异综合性能使之成功走向市场，在诸多应用领域占有一席之地。如今，
不锈钢碳素复合管复合材料已形成了年产量近5000吨、年产值近 20 亿美元的工业部门，并且保持 5.9%
的年增长率。需求的迅速增长促进研发低成本、地制备不锈钢碳素钢复合管复合材料的生产方法。

轧制复合法是可以利用现有生产手段制备不锈钢碳素复合管复合板的有效方法。轧制复合法可分为热轧
复合法和冷轧复合法;
冷轧复合法中，不锈钢复合管加工，又可分为等辊径等辊速复合法和异步轧制复合法。

 热轧复合法。

热轧复合法是将待复合的不锈钢碳素复合管坯料加热到一定温度，对其施加大的压下量进行轧制变形，
在热和力的同时作用下使不同不锈钢碳素复合管得以复合的一种工艺方法。相对于其他复合工艺，热轧
复合法的优点为: 轧制力较小，对轧机的要求不高; 工艺简单，成本低; 界面结合牢固。缺点为: 当不锈钢
碳素复合管为活性不锈钢碳素钢复合管(如Al，Ti)时，加热时容易在界面形成脆性的不锈钢碳素复合管间
化合物; 轧制时如没有保温措施，不锈钢碳素复合管板的长度受到限制;
复合板的厚度难以控制，生产一致性和稳定性差，不锈钢复合管，多适合于生产厚的复合板材及板坯。

耐腐蚀耐磨抗冲击的不锈钢复合管

不锈钢复合管之所以能够在应用的时候，在功能发挥以及使用寿命方面，都呈现出非常好的应用效果，
就是因为这种复合管有着丰富的性能优势。本文融创不锈钢厂家就来为大家介绍一下，这种管材到底具
备着哪些性能优势。

性能优势一：耐腐蚀性能好。不锈钢复合管能够像不锈钢材料一样有着非常好的耐腐蚀性能，所以在应
用的时候，不容易出现腐蚀现象，304不锈钢复合管，同时也不容易出现腐蚀损伤。

性能优势二：耐磨性能好。不锈钢复合管能够因为材质质量非常好，而具备着非常好的耐磨性能，所以
在应用的时候，不容易出现摩擦方面的损伤。

性能优势三：抗冲击性能好。不锈钢复合管有着非常好的抗冲击性能，凭借着这个方面的性能优势，管
材可以有效抵抗各种外力作用的侵袭，以此会在使用寿命方面有很好的优势。

此外，不锈钢复合管还有着非常好的抗弯强度、耐温性能和装饰性能等等，其可以凭借着丰富的性能优
势，在应用的各个方面都呈现出非常好的应用效果。
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