
冲床 液压冲床 高密高锻机械质优价廉

产品名称 冲床 液压冲床 高密高锻机械质优价廉

公司名称 山东高密高锻机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市醴泉街道泽安大道1587号

联系电话 17362069111 17362069111

产品详情

正确的16T深l喉冲床操作方法如下

 1：正确使用设备上安全保护和控制装置，不得任意拆动。  

 2：检查机床各传动、连接、润滑等部位及防护保险装置是否正常，装模具螺钉必须牢固，不得移动。

 3：机床在工作前应作空运转2-3分钟，检查脚闸等控制装置的灵活性，确认正常后方可使用，不得带
病运转。     

 4：模具时要紧牢固，上、下模对正，液压冲床，保证位置正确，用手搬转机床试冲(空车)，确保在模
具处于良好情况下工作。     

安装高密高锻冲床模具必须将滑块开到下死点

高密高锻冲床具有速度快、压力大的特点，因此采用冲床作冲裁、成型必须遵守一定的安全规程。

1．冲床在开车前应检查主要紧固螺钉有无松动，模具有无裂纹，操纵机构、自动停止装置、离合器、制
动器是否正常，小型冲床，润滑系统有无堵塞或缺油。

2．冲床必要时可开空车试验。暴露于压机之外的传动部件，必须安装防护罩，禁止在卸下防护罩的情况



下开车或试车。

3．安装普通冲床模具必须将滑块开到下死点，气动冲床，闭合高度必须正确，尽量避免偏心载荷；冲床
的模具必须紧固牢靠，并经过试压检查。

4．工作中注意力要集中，严禁将手和工具等物件伸进危险区内。小件一定要用专门工具(镊子或送料机
构)进行操作。模具卡住坯料时，只准用工具去解脱。

冲床模具的寿命取决于什么

       冲床厂家认为冲床模具的寿命取决于合理的模具机构的优良的热处罚结果创建无误地把冲床
冲床安装模具，精密模具配件及正确使用，卫生和保护的关键不是应该注意以下：

1.计算使用前：穿透纯模套使用，彻底清洁所有部件安装前，冲床严肃追究责任导向套和消亡的污垢检
查模具光滑的好;检查导套，冲压，模具滑动接头部分有凸点也许毛刺，冲床，如需要使用细石轻轻去除;
大站调整冲头的策略安装时，在导套内滑动，正确定位锁升降螺栓，必须使用专用拆装工具来锁定。

2.对转台和冲床底模安装检查保证同轴度精度下转盘。

冲床-液压冲床-高密高锻机械质优价廉(诚信商家)由山东高密高锻机械有限公司提供。山东高密高锻机械
有限公司（www.gaoduan.com）是一家从事“机械压力机,油压机,汽车冲压件,冲床”的公司。自成立以来
，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“高密高锻机械”品牌拥
有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使高密高锻机械在锻压机床中赢得了众的客户
的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的
资料，谢谢！同时本公司（www.1.sdgaoduan.com）还是从事压力机，机械压力机，曲轴压力机的厂家，
欢迎来电咨询。
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