
等离子自动焊制造厂 等离子自动焊 正大焊机 

产品名称 等离子自动焊制造厂 等离子自动焊 正大焊机

公司名称 泰安正大自动焊机有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安泰良路与南外环交叉处东北角

联系电话  13583897378

产品详情

     在近代的金属加工中，焊接比铸造、锻压工艺发展较晚，但发展速度很快。焊接结构的重量约占
钢材产量的45%，铝和铝合金焊接结构的比重也不断增加。

      未来的焊接工艺，一方面要研制新的焊接方法、焊接设备和焊接材料，等离子自动焊，以进一
步提高焊接质量和安全可靠性，如改进现有电弧、等离子弧、电子束、激光等焊接能源；运用电子技术
和控制技术，改善电弧的工艺性能，研制可靠轻巧的电弧跟踪方法。

     钎焊是使用比工件熔点低的金属材料作钎料，等离子自动焊价格，将工件和钎料加热到高于钎料
熔点、低于工件熔点的温度，利用液态钎料润湿工件，填充接口间隙并与工件实现原子间的相互扩散，
从而实现焊接的方法。

     焊接时形成的连接两个被连接体的接缝称为焊缝。焊缝的两侧在焊接时会受到焊接热作用，而发
生组织和性能变化，等离子自动焊制造厂，这一区域被称为热影响区。焊接时因工件材料焊接材料、焊
接电流等不同，等离子自动焊接设备，焊后在焊缝和热影响区可能产生过热、脆化、淬硬或软化现象，
也使焊件性能下降，恶化焊接性。这就需要调整焊接条件，焊前对焊件接口处预热、焊时保温和焊后热
处理可以改善焊件的焊接质量。

使用等离子弧焊时，通常采用直流电流和垂降特性电源。由于从特别的焊炬排列方式和各自分离的等离
子、保护气流中获得了独特的操作特性，可在等离子控制台上增加一个普通的TIG电源，还可以使用特
别组建的等离子系统。采用正弦波交流电时，不容易使等离子弧稳定。当电极和工件间距较长且等离子
被压缩时，等离子弧很难发挥作用
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