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导轨间隙的调整

原因：配合过紧不仅操作费力还会加快磨损；配合过松则将影响运动精度，甚至会产生振动。

1、镶条

镶条用来调整矩形导轨和燕尾形导轨的侧隙，以保证导轨面的正常接触。镶条应放在导轨受力较小的一
侧。常用的有平镶条和楔形镶条两种。

（1）平镶条：靠调整螺钉移动镶条的位置调整间隙。调整方便，制造容易，镶条较薄时，容易变形，刚
度较低。目前应用已较少。

（2）楔形镶条：调整螺钉带动镶条作纵向移动以调节间隙。比平镶条刚度高，但加工稍困难。

2、压板

用于调整辅助导轨面的间隙和承受颠覆力矩。



润滑油的选择

导轨常用的润滑剂有润滑油和润滑脂，滑动导轨用润滑油，滚动导轨则两种都可用。

导轨润滑油的粘度可根据导轨的工作条件和润滑方式选择。高速低载荷可用粘度较低的油，反之则用粘
度较高的油。

滚动导轨支承多采用润滑脂润滑。优点是不会泄漏，湖北导轨，不需经常加油；缺点是尘屑进入后易磨
损导轨，因此对防护要求较高，易被污染又难以防护的地方，可用润滑油润滑。

直线导轨的工作原理

可以理解为是一种滚动导引，是由钢主在滑块跟导轨之间无限滚动循环，从而使负载平台沿着导轨轻易
的线性运动，并将摩擦系数降至平常传统滑动导引的五十分之一，滚动导轨，能轻易地达到很高的定位
精度。滑块跟导轨间末制单元设计，使线形导轨同时承受上下左右等各方向的负荷，专利的回流系统及
精简化的结构设计让CSK直线导轨线性导轨有更平顺且低噪音的运动。

滑块-使运动由曲线转变为直线。新的导轨系统使机床可获得快速进给速度，导轨图片，在主轴转速相同
的情况下，快速进给是直线导轨的特点。直线导轨与平面导轨一样，有两个基本元件；一个作为导向的
为固定元件，另一个是移动元件。由于直线导轨是标准部件，对机床制造厂来说．要做的只是加工一个
安装导轨的平面和校调导轨的平行度。当然，安装导轨，为了保证机床的精度，床身或立柱少量的刮研
是必不可少的，在多数情况下，安装是比较简单的。作为导向的导轨为淬硬钢，经精磨后置于安装平面
上。与平面导轨比较，直线导轨横截面的几何形状，比平面导轨复杂，复杂的原因是因为导轨上需要加
工出沟槽，以利于滑动元件的移动，沟槽的形状和数量，取决于机床要完成的功能。例如：一个既承受
直线作用力，又承受颠覆力矩的导轨系统，与仅承受直线作用力的导轨相比．设计上有很大的不同。

湖北导轨-导轨图片-茂兴(推荐商家)由来安县茂兴精密机械制造有限公司提供。来安县茂兴精密机械制造
有限公司（www.mxjm.com）是从事“电子设备显控台，加固计算机箱及配件等”的企业，公司秉承“诚
信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：吴。
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