
压铸模具 压力铸造模具 乔一机械

产品名称 压铸模具 压力铸造模具 乔一机械

公司名称 永康市乔一机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市永康市经济开发区曹园村3街43号

联系电话  13868959265

产品详情

永康市乔一机械有限公司专业生产【压铸模具】【注塑模具】【汽车阀体】【汽车起动机】【轮毂】【
电动工具】【防盗门门花】

永康乔一与您分享论加热工艺对模具热处理产生的影响

(1)变形原因: 任何金属加热时都要膨胀，由于钢在加热时，同一个模具内，各部分的温度不均(即加热的
不均匀)就必然会造成模具内各部分的膨胀的不一致性，从而形成因加热不均的内应力。在钢的相变点以
下温度，不均匀的加热主要产生热应力，超过相变温度加热不均匀，还会产生组织转变的不等时性，既
产生组织应力。因此加热速度越快，模具表面与心部的温度差别越大，应力也越大，模具热处理后产生
的变形也越大。 

(2)预防措施 :对复杂模具在相变点以下加热时应缓慢加热，一般来说，压力铸造模具，模具真空热处理
变形要比盐浴炉加热淬火小得多。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！

永康市乔一机械有限公司专业生产【压铸模具】【注塑模具】【汽车阀体】【汽车起动机】【轮毂】【
电动工具】【防盗门门花】

永康乔一与您分享铝压铸是一种压力铸造的零件

（1）可以制造形状复杂、轮廓清晰、薄壁深腔的金属零件。因为熔融金属在高压高速下保持高的流动性
，因而能够获得其他工艺方法难以加工的金属零件。



（2）压铸件的尺寸精度较高，可达IT11—13级，有时可达IT9级，表面粗糙度达Ra0.8—3.2um，压铸模具
分类，互换性好。

（3）材料利用率高。由于压铸件的精度较高，只需经过少量机械加工即可装配使用，有的压铸件可直接
装配使用。其材料利用率约60%--80%，毛坯利用率达90%。

（4）生产。由于高速充型，充型时间短，金属业凝固迅速，压铸作业循环速度快。在各种铸造工艺中，
压铸方法生产率蕞高，适合大批量生产。

（5）方便使用镶嵌件。易于在压铸模具上设置定位机构，方便嵌铸镶嵌件，满足压铸件局部特殊性能要
求。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！

 

永康市乔一机械有限公司专业生产【压铸模具】【注塑模具】【汽车阀体】【汽车起动机】【轮毂】【
电动工具】【防盗门门花】

永康乔一与您分享做好模具设计．通常模具设计由模具厂做，铸造模具配件，但还是要向他们提供基本
的模具规格书和要求，就是要规定

1模架的材料，型腔，压铸模具，型芯的材料；

2产品的模腔数量；模具的使用寿命；

3压铸机台的吨位；零件的材料和表面处理要求．

4要求高（或是重要的外观零件、透明件）的还要规定分型面，水口的形式和位置，顶针的形式。因为模
具厂并不清楚你们产品的要求，如果不做规定，任由模厂自己设计，那么很有可能在重要的外观表面设
置水口，或有镶块。

反之，压铸模具设计不合理，诸如：压铸零件设计时动定模的包裹力基本相同，而浇注系统大多在定模
，且放在压射后冲头不能送料的压铸机上生产，无法正常生产，压铸零件一直粘在定模上。尽管定模型
腔的光洁度打得很光，因型腔较深，仍出现粘在定模上的现象。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！

压铸模具-压力铸造模具-乔一机械(推荐商家)由永康市乔一机械有限公司提供。永康市乔一机械有限公司
（www.qiaoyimold.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们
公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉
快！同时本公司（www.lrmjcl.com）还是从事江苏压铸模具加工，绍兴汽车配件模具厂家，杭州电动工具
模具开模的厂家，欢迎来电咨询。
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