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产品详情

磨床轨道精度的解决方法

       磨床轨道精度的解决方法不管是平面磨床，无心磨床，龙门磨床等，只要与磨床相关的移动
轨道都是采用V行轨道和平行轨道为主，有的燕尾轨道，磨床的轨道在移动和运行当中都是采用点的磨
合，才能让磨床移动起来才能产生精度，磨床的轨道底面都是粘贴一层耐磨片，上面轨道的铸铁和下面
的耐磨片磨合，在铲下面的耐磨片，在顺畅和精度的保证下，把上面的点铲小和密就能达到磨床整体的
精度。还有一点就是要看铲花师傅的经验和手感，只要保证了这几点，磨床在轨道上的精度难题就能解
决。

数控工具磨床使用中有哪些注意事项？

       一、数控工具磨床启动前润滑机床各部位，磨床数控改造技术，检查机械传动是否正常，磨
床数控改造价格，开关按钮是否可靠，确保砂轮完好无破损。

二、以点动方式启动砂轮到正常加工速度，空转五分钟。

三、安装砂轮时应注意；

1.安装前检查砂轮外型是否完整，轻敲砂轮应听到清脆声，专业磨床数控改造，确保砂轮完好无破损。

2.夹持砂轮部位要垫上石棉垫，夹紧后进行shou次平衡，装机修整后再次平衡，新砂轮需空转五分钟。

四、砂轮禁止超su运行，不得大于警告速度。

五、合理选择磨削量，严禁超负荷磨削。



六、磨削前应检查工件是否吸牢或装夹牢固，装夹高工件及底面积较小的工件时要用挡块靠住或专用夹
具装夹，以防发生故障。

七、开机时砂轮旋转的正前方位置不准站人，防止砂轮破碎飞出或工件打飞。

八、工作结束，机床擦干净，切断电源，零件摆放整齐，工作场地保持清洁。

       平面磨床作业前的注意事项

   
1.作业前操作员工必须配戴防护口罩、围裙等防护用品并扣好衣服，并扎紧袖口，严禁戴手套进行操作
；

2.严格按点检制度进行设备点检，并做好相应记录；在磨床工作前应按磨床使用规定加油，加水，检查
油标、水标，油量、水量是否正常．油路、电路是否畅通；保持润滑系统清洁，油箱，水箱不得敞开；

3.检查各手柄是否在规定位置，操纵是否灵活，安全防护装置是否完好齐全。各连接零部件是否紧固制
动器是否完整、操纵灵活；

4.安放工件前，打开砂轮盖，用手转动砂轮，海北磨床数控改造，检查砂轮的紧固性、完整性与平衡性
。针对不同材质的工作应选用不同材质的砂轮。如停机在8小时以上，应先空运转3—5分钟使各系统运转
正常后再使用；

5.操作者要熟悉磨床的一般性能和结构，传动系统，严禁超性能使用。

磨床数控改造价格-明德机械-海北磨床数控改造由泰安市泰山区明德机械厂提供。泰安市泰山区明德机
械厂（www.tamdjx.com）有实力，信誉好，在山东 泰安 的钻床等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益
求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进明德机械和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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