
压铆机 压铆机生产厂家 华鑫铆接机

产品名称 压铆机 压铆机生产厂家 华鑫铆接机

公司名称 武汉市华鑫铆接机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 洪山区乔木湾特１号

联系电话 13720252152 13720252152

产品详情

简单介绍铆钉机的工作原理

武汉市华鑫铆接机械厂位于武汉市洪山区工业园内，是国内较早从事铆接机研制和生产的企业。

      旋铆机冷碾铆接法，就是利用铆杆对铆钉局部加压，并绕中心连续摆动直到铆钉成形的铆接方
法。按照这种铆接法的冷碾轨迹，可将其分为摆碾铆接法和径向铆接法。

摆碾铆接法就是铆头对工件首先进行点接触边通过气缸或液压缸对工件表面加压同时进行360度的辗压,
使工件表面瞬时变形而产生铆合的效果。

      自动化，更安全。以压缩空气为动力源，利用空油转化，可达到高速度，高出力要求，出力容
易调整，改善了传统油压压床的缺点。

      全自动控制系统提供双手操作，设有急停和上下点动功能，可实时了解设备运行状况，有利于
发挥设备良好性能。减少了停机和检修的时间，节省了人力操作，增加了安全系数

铆接机使用维护

武汉市华鑫铆接机械厂位于武汉市洪山区工业园内，是国内较早从事铆接机研制和生产的企业。

1、不要加工超过标称能力以外的工件。

2、不要长时间工作在高压状态下。



3、铆头的伸出长度不要超过规定值。

4、遇到异常立即停车检修，直致故障排除。

5、设备的导轨每月应涂抹一次黄油，使其润滑和防锈。

6、铆头的装拆要轻慢，特别是在拆卸铆头时不要使用蛮力拔出，应旋转铆头并缓慢向下用力拔出。如果
插装铆头的铆座被拔出正常位置，安装铆头后铆头位置会出现明显的偏差，此时应拆卸红色安全罩，将
铆座安装到位后才可使用，否则机器很容易损坏。

7、使用中铆头在加工某些材料时会出现轻微的粘结现象，为了保证铆接的质量，应定时对铆头进行清理
，防止金属粘结加厚。清理时将铆头固定在车床的卡盘上，然后用砂纸进行抛光。

8、每两周应对设备进行日常维护，主要维护项目如下，如发现问题，应及时处理。

A、检查气动三联体油杯中润滑油是否足量，否则应将油杯注满。

B、检查各个汽管和接头是否连接牢固，是否有漏气现象。C、检查铆头形腔内是否有粘结现象，如有应
予以清理。

D、给球面副加注润滑脂。

9、每6个月应分批分次对设备进行停产检修，主要对以下项目进行检查，如发现问题，应及时修 复。

A、检查汽缸上下部分是否有漏气现象，否则应更换密封圈。

B、检查各个汽管和接头是否连接牢固，是否有漏气现象。

C、检查铆头伸出长度是否超标，否则应予更换。

D、检查铆头摆动情况是否正常，否则停机检修，如为球面副问题应及时更换或修复球面 副。

E、检查主轴旋转时的噪音及铆接质量是否异常，如是应进行检查，如问题为轴承磨损或损坏应立即更换
轴承。

F、给球面副加注润滑脂。

G、导轨等部位应涂抹黄油，使其润滑和防锈。

10、维护保养应安排专人定时负责，如遇到不能解决的问题，应及时与厂家取得联系。

武汉市华鑫铆接机械厂位于武汉市洪山区工业园内，是国内较早从事铆接机研制和生产的企业。冷热铆
通用本机考虑到用户的使用习惯，设多处温度隔绝机构，实现铆接机冷铆、热铆通用，即使铆钉加热到8
00℃，也对铆接设备没有任何影响。冷热通用将设备使用范围大大拓宽。

多种控制方式本设备控制方式可分为手动和半自动和全自动三种控制，调试方便工作台高度无极可调，
进给行程无极可调，铆接时间，夹紧时间可调，压力无极可调，速度可调。每一个参数都能自由把握。
不伤槽道内壁为哈芬槽行业设计的铆接机在摆动角度上做了特殊设计，摆动角度由4度降低到三度，角度
的减少会有效减少铆接模具于槽道内壁碰撞的几率，放置模具碰伤内壁，降低产品品质。专业工装整机
设计有专用工装，配合我公司自动化电控使用，还配全哈芬槽常用的8，10，12毫米铆钉的夹块，设计紧



凑合理、客户设备到位后即可投入生产，无需添加其他辅助机构。 多种结构类型任选管廊哈芬槽和地铁
高铁隧道哈芬槽是有区别的，主要表现在管廊哈芬槽以直的为主，而地铁高铁隧道哈芬槽以弯曲的为主
。
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