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产品名称 数控车床厂家 大润机床 菏泽数控车床

公司名称 浙江大润机床有限公司
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公司地址 浙江省台州市玉环县玉城街道上岳村

联系电话  18967665111

产品详情

双主轴数控车床该如何正确选用？

1.双主轴数控车床选用前期准备

确定典型零件的工艺要求、加工工件的批量，拟定数控车床应具有的功能是做好前期准备，合理选用数
控车床的前提条件满足典型零件的工艺要求

典型零件的工艺要求主要是零件的结构尺寸、加工范围和精度要求。根据精度要求，即工件的尺寸精度
、定位精度和表面粗糙度的要求来选择双主轴数控车床的控制精度。根据可靠性来选择，可靠性是提高
产品质量和生产效率的保证。双主轴数控车床的可靠性是指机床在规定条件下执行其功能时，长时间稳
定运行而不出故障。即平均无故障时间长，即使出了故障，短时间内能恢复，重新投入使用。选择结构
合理、制造精良，并已批量生产的双主轴数控车床。一般，用户越多，数控系统的可靠性越高。

2.双主轴数控车床附件及刀具选购

双主轴数控车床随机附件、备件及其供应能力、刀具，对已投产双主轴数控车床来说是十分重要的。选
择机床，需仔细考虑刀具和附件的配套性。

3.注重控制系统的同一性

生产厂家一般选择同一厂商的产品，至少应选购同一厂商的控制系统，这给维修工作带来极大的便利。
教学单位，由于需要学生见多识广，选用不同的系统，配备各种仿照软件是明智的选择。

4.根据性价比比来选择

做到功能、精度不闲置、不浪费，不要选择和自己需要无关的功能。

5.双主轴数控车床机床的防护



需要时，双主轴数控车床可配备全封闭或半封闭的防护装置、自动排屑装置。

在选择双主轴数控车床时，应综合考虑上述各项原则。

玉环县大润机床厂，位于美丽的滨海城市-
玉环，地处我国黄金海岸的中部、北邻甬台温高速公路、南有温州机床，交通十分便利。

数控刀具与普通刀具有哪些区别？

数控刀具是机械制造中用于切削加工的工具，又称切削工具。广义的切削工具既包括刀具，还包括磨具
；同时“数控刀具”除切削用的刀片外，数控车床厂家，还包括刀杆和刀柄等附件！

在、的数控机床上应用，为取得稳定和良好的加工效率，一般对数控刀具从设计、制造和使用都提出了
比普通刀具更高的要求，数控刀具和普通刀具的主要区别在以下几个方面：

1、的制造质量

为稳定加工出的零件表面，因而对刀具（包括刀具零件）制造在精度、表面粗糙度、形位公差等方面提
出了比普通刀具更严格的要求，特别是可转位刀具，为确保刀片刀尖（切削刃）在转位后尺寸的重复精
度，刀体刀槽和定位零件等关键部位的尺寸和精度、表面粗糙度必须严格给予保证，同时为便于刀具在
对刀仪的对刀和尺寸测量，基面加工精度也应保证。

2、刀具结构的优化

先进的刀具结构能大大提高切削效率，如高速钢数控铣削刀具在结构上已较多采用波形刃和大螺旋角结
构，硬质合金可转位刀具则采用了内冷却、刀片立装式、模块可换和可调式结构，数控车床价格，而如
内冷却结构，则是一般普通机床无法应用的。

3、刀具材料的广泛应用

为延长使用寿命，提高刀具强度，很多数控刀具的刀体材料都采用了高强度合金钢，并进行热处理（如
氮化等表面处理），使其能适用于大切削用量，且刀具寿命也得以显着提高（普通刀具一般采用的是经
过调质处理的中碳钢）。在刀具刃部材料上，数控刀具则更多选用了各种新牌号的硬质合金（细颗粒或
超细颗粒）和超硬刀具材料。

4、合理断屑槽的选用

数控机床上应用的刀具对断屑槽有严格的要求。加工时，刀具不断屑则机床无法正常工作（有些数控机
床、切削是在封闭的状态下进行），因此不论数控车、铣、钻或镗床，刀片都优选了针对不同加工材料
和工序的合理断屑槽型，使切削时能得到稳定断屑。

5、表面的涂层处理

表面涂层技术的出现和发展主要因数控刀具的出现和发展而生。由于涂层能显着提高刀具硬度、减小摩
擦、提高切削效率和使用寿命，所以在各类硬质合金可转位数控刀具的80%以上都采用了涂层技术。

玉环县大润机床厂，位于美丽的滨海城市-



玉环，地处我国黄金海岸的中部、北邻甬台温高速公路、南有温州机床，交通十分便利。

斜导轨数控车床是机床行业中十分常见的一种机床种类，主要用于仪器仪表、电器、接插件、汽摩配、
钟表、眼镜、照相器材、文教用品、打火机、装饰品等配件生产加工，并具有内外螺纹以及小型球面，
锥面，超细长异形工件的加工能力。

一、斜导轨数控车床的结构特点

1、采用机电一体化设计，数控车床加工，床身和底脚为整体结构，床身向后倾斜45度，结构紧凑，刚性
强，抗震性好，排屑方便。

2、斜导轨数控车床导轨采用集中自动润滑装置和全封闭防护，润滑充分，安全且使用寿命长。

3、斜导轨数控车床主轴采用主轴单元，变频或伺服主电机，主轴转速高且可实现无极调速。

4、斜导轨数控车床驱动采用交流伺服电机，菏泽数控车床，定位精度高，移动速度快。

二、斜导轨数控车床的机床性能

1、斜导轨数控车床对于机床主轴系统不仅要求转速高，输出的扭矩和功率要大，还要求具有较高的主轴
回转精度和在高速运转中保持具有良好的刚度、抗震性及热稳定性。

2、斜导轨数控车床主轴一体化的结构，并经过准确的动平衡校正，因此具有良好的回转精度和稳定性。

3、纵横向导采用直线导轨副，定位精度高，动态性能好，快速移动速度可达17m/min。

玉环县大润机床厂，位于美丽的滨海城市-
玉环，地处我国黄金海岸的中部、北邻甬台温高速公路、南有温州机床，交通十分便利。

数控车床厂家-大润机床(在线咨询)-菏泽数控车床由浙江大润机床有限公司提供。行路致远，砥砺前行。
浙江大润机床有限公司（www.sun-
cnc.com/）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

