
非标钻头供应商 新星工具 非标钻头

产品名称 非标钻头供应商 新星工具 非标钻头

公司名称 金华市新星工具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 金华市金西开发区纵二路洞山街356号

联系电话  13645790600

产品详情

金华市新星工具制造有限公司是一家以生产齿轮加工精密复杂刀具为主的现代企业，专业制造率弧形齿
锥齿轮铣刀、齿轮滚刀、拉刀等产品。

属于操作、齿坯精度和安装方面的原因：插齿夹具安装不正，端跳不合格；齿坯误差大；清洁度或有磕
碰伤；插齿刀行程的超越量选择过小，插齿时在齿宽上尚未切削完毕，工作台带动工件即已让刀。

金华市新星工具制造有限公司是一家以生产齿轮加工精密复杂刀具为主的现代企业，专业制造率弧形齿
锥齿轮铣刀、齿轮滚刀、拉刀等产品。

有的刀具的工作部分则包含切削部分和校准部分，如钻头、扩孔钻、铰刀、内表面拉刀和丝锥等。切削
部分的作用是用刀刃切除切屑，校准部分的作用是修光已切削的加工表面和引导刀具。

金华市新星工具制造有限公司是一家以生产齿轮加工精密复杂刀具为主的现代企业，专业制造率弧形齿
锥齿轮铣刀、齿轮滚刀、拉刀等产品。

机床工作台分度蜗杆的误差会影响齿形误差，但插齿时插齿刀头架的分度蜗杆误差会影响齿形误差。插
齿的表面粗糙度值和波度值比滚齿的小。因为插齿相当于刨齿，滚齿相当于铣齿。对齿面来说，插齿时
切削是连续的。
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