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产品名称 尼桑白陶瓷剪刀片供应 盈苏精密机械
三明尼桑白陶瓷剪刀片

公司名称 无锡市盈苏精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市滨湖区东大池工业园22号

联系电话  18961662387

产品详情

   大部分国内刀具企业与国际一线刀具品牌在整硬钻头方面的差距主要在于设计理念、制造细节、材
料选择和涂层处理等。国内外钻头性能差距1大的具体产品有：加工钢件的钻头、替代枪钻的深孔麻花钻
、加工高温合金、高硬度钢等材料的钻头。在这些领域，国内只有个别企业掌握了设计和制造技术。整
硬立铣刀的现状整硬立铣刀可分为通用型二类。一般来说，通用整硬立铣刀的技术难度相对较小，产品
质量与国外的差距不是很大。事实上，中国的绝大部分硬质合金刀具企业，包括民营刀企、国有工具厂
和在大陆的台1湾1刀企都以生产整硬立铣刀为主业。国产整硬立铣刀以较低的价格占领中国的大部分中
低端市场，竞争也十分激烈。

工业刀具的材料及其选用

一、对刀具材料的基本要求

  在切削过程中，刀具切削部分不仅要承受很大的切削力，尼桑白陶瓷剪刀片公司，而且要承受切屑变
形和摩擦产生的高温，三明尼桑白陶瓷剪刀片，要保持刀具的切削能力，刀具应具备如下的切削性能。

1．高的硬度和耐磨性

  刀具材料的硬度必须高于工件材料的硬度。常温下一般应在HRC60以上。一般说来，刀具材料的硬度
越高，耐磨性也越好。

2．足够的强度和韧性

  刀具切削部分要承受很大的切削力和冲击力。因此，刀具材料必须要有足够的强度和韧性。

3．良好的耐热性和导热性



   刀具材料的耐热性是指在高温下仍能保持其硬度和强度，耐热性越好，刀具材料在高温时抗塑性变
形的能力、抗磨损的能力也越强。刀具材料的导热性越好，尼桑白陶瓷剪刀片供应，切削时产生的热量
越容易传导出去，尼桑白陶瓷剪刀片价格，从而降低切削部分的温度，减轻刀具磨损。

4．良好的工艺性

  为便于制造，要求刀具材料具有良好的可加工性。包括热加工性能（热塑性、可焊性、淬透性）和机
械加工性能。

5．良好的经济性

 分条机刀片风冷干切削必须要有空气压力输送系统；冷风或低温冷风冷却干切削除空气压力输送系统
外，还必须有对空气的制冷系统。风冷却系统一般有压缩空气供给源、除湿器、空气冷却器、绝热管、
微量供油装置、风嘴、吸尘管和集尘器等组成。来自压缩空气源的空气经过除湿器去除水分后，送入空
气冷却器冷却至-50~5℃，再经绝热管由风嘴将冷风送至需要冷却的部位，必要时喷入少量润滑介质以防
锈，并兼有一定润滑作用。在风嘴的对面设有集尘装置用于收集尘屑，再经过集尘器内的过滤器滤去切
屑。在该系统中，建立气体压力、流量、风嘴的喷射角和靶距（通常指风嘴至切削区的距离）等工艺应
用参数的可调机制，随工件材料、分条机刀片材料、分条机刀片结构、分条机刀片几何参数等加工信息
进行有利于干切削的变化，才能使风冷却系统较好地对被加工对象实施干切削任务。

尼桑白陶瓷剪刀片供应-盈苏精密机械-三明尼桑白陶瓷剪刀片由无锡市盈苏精密机械有限公司提供。无
锡市盈苏精密机械有限公司（www.wxyingsu.com）为客户提供“各类喷水纺机配件,陶瓷喷嘴,陶瓷柱塞,单
向阀,转向阀,剪刀片”等业务，公司拥有“盈苏精密机械”等品牌，专注于行业专用设备等行业。欢迎来
电垂询，联系人：孟经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

