
pph热熔承插底阀规格 pph热熔承插底阀 江苏防腐管阀件

产品名称 pph热熔承插底阀规格 pph热熔承插底阀
江苏防腐管阀件

公司名称 江苏华中防腐管阀件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市扬中市新坝镇联合村（黄山套农场内）

联系电话  18914559606

产品详情

3、焊接方法

   焊接的方法有电焊连接和气焊连接，在进行焊接的时候，要注意防风、防雪。环境温度若低于-20℃
的话，焊口应预热，预热温度为100-200℃，预热长度为200-250mm。焊接前要将两管轴线对中，先将两
管端部点焊牢，管径在100mm以下可点焊三点，pph热熔承插底阀规格，管径在150mm以上以点焊四点为
宜。管材壁厚在5mm以上者应对管端焊口部位铲坡口，如用气焊加工管道坡口，必须除去坡口表面的氧
化皮，并将影响焊接质量的凹凸不平处打磨平。如果选择管材与法兰盘焊接，应先将管材插入法兰盘内
，先点焊2-3点再用角尺找正找平后方可焊接，法兰盘应两面焊接，其内侧韩缝不得凸出法兰盘密封面。

   以上三种管道连接方法是我们常见的。

安装使用

1.室内装置或有防护方式户外应用;

2.户外露天装置，有风、砂、雨露、阳光等侵蚀;

3.具有、气体或粉尘环境;

4.湿热带、干热带地区环境;



5.管道介质温度高达450℃以上;

6.环境温度低于-20℃以下;

7.易遭水淹或浸水中;

8.具有性物质(站及性物质试验装置)环境;

9.舰船上或船坞码头(有盐雾、霉菌、潮湿)的环境;

10.具有剧烈振动的场合;易于发生火灾的场合;

对于上述环境中的电动球阀，其电动装置结构、材料和防护方式皆不同。因此，应依据上述义务环境选
择相应的阀门电动装置。依据工程控制要求，对电动球阀来讲，其控制功能是由电动装置来完成的。应
用电动球阀的宗旨，pph热熔承插底阀，就是对阀门的开、闭以及调节联动完成非人工的电气控制或计算
机控制。电动装置应用已不只是为了勤俭人力了。由于不同厂家产品的功能和质量区别较大，因此，pph
热熔承插底阀采购，选择电动装置和选择所配阀门对工程同等重要。由于工业自动化水平的要求始终提
高，一方面对电动阀门的应用量越来越多，另一方面对电动阀门的控制要求也越来越高，越来越复杂。
所以电动阀门在电气控制方面的设计也在始终更新。随着使用要求不断提高及计算机的普及应用，新型
的、多样的电气控制方式将始终地出现。对电动阀门总体控制方面的推敲，应注意选择电动阀门的控制
方式。例如，依据工程需要，是否应用集中控制方式，还是单台控制方式，是否与其他设备联动，次序
控制还是应用计算机次序控制等等，其控制原理都不一样。阀门电动装置厂家样本给出的仅是标准电气
控制原理，因此应用部门应与电动装置消耗厂进行技术交底，清楚技术要求。

PPH管的材料特点

耐化学性-----在所有聚丙i烯管材中，pph热熔承插底阀价格，实验证明(β)-PPH管具有强的耐化学性能
。

寿命长-----Beta-（β）-PPH管具有更长的使用寿命和更高的系统安全性。

冲击强度-----与传统的（α）-PPH管相比较，(β)-PPH管具有显著的低温抗冲击强度。

耐温-----根据实际应用情况，(β)-PP-H管适用的温度范围从-20℃至+110℃。

耐压-----在所有应用于管路系统的聚丙i烯材料中，(β)-PPH管具有i高的耐压性能（MRS10）。

-----(β)-PP-H管性能优异、使用灵活的焊接设备以及专业的技术支持队伍不仅可以保证(β)-PP-
H管系统的焊接安装质量，还可以根据需要为客户提供非标产品的定制加工。

pph热熔承插底阀规格-pph热熔承插底阀-江苏防腐管阀件由江苏华中防腐管阀件有限公司提供。江苏华
中防腐管阀件有限公司（www.hzgfj.cn）是江苏 镇江 ,其它的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创
新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在江苏防腐管阀件领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽
谈，共创江苏防腐管阀件更加美好的未来。
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