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产品名称 挤压筒更换内衬的方法 西安挤压筒内衬
【雨晗工模具】

公司名称 洛阳雨晗工模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路
付3号

联系电话  13503790055

产品详情

挤压筒填充系数

用挤压机的厂家，对于挤压筒内衬填充系数有必要了解一下，填充系数可能会影响到产品的终效果。挤
压筒内孔的断面积同锭坯的断面积之比，即K=Ft/Fz；式中K为挤压筒填充系数；Ft为挤压筒内孔断面积
；Fz为锭坯的断面积。金属挤压时，挤压筒更换内衬的方法，为了便于把锭坯顺利地装入挤压筒内，锭
坯的直径应比挤压筒的内径小。在挤压开始阶段，金属首先充满挤压筒，西安挤压筒内衬，填充系数一
般为1.06～1.15，某些特殊合金可取更大些。填充系数的大小根据挤压方式、挤压筒的大小及挤压制品的
组织性能确定。

洛阳雨晗专业从事挤压筒、挤压配件生产加工生产，质优价廉，欢迎来电咨询！品种齐、精度高、价格
优，我公司重质量，守信用，热忱欢迎您的惠顾！

挤压筒结构形式

挤压筒内衬有内衬外套之分，今天跟着雨晗小编了解一下挤压筒的结构形式：

挤压筒是用来容纳高温金属坯料的，在整个挤压过程中，承受着高温、高压、大摩擦和杂乱状态应力的
效果。挤压筒一般都是由两层或两层以上的衬套，以过盈配合热装组合在一起构成的。挤压筒做成多层
的主要原因是为了改进揉捏筒的受力条件，使效果在挤压筒壁上的应力散布均匀并下降拉应力的峰值，
添加承载才能，挤压筒内衬壁厚的选择，延伸其使用寿命；当挤压筒磨损或变形后，只需要替换内衬套
而不用换掉整个挤压筒，然后可削减贵重的东西资料的耗费；能够依据挤压筒不同衬套的工作条件和受



力情况，选用不同的资料，削减贵重东西资料的用量，然后下降东西的本钱。

本公司自成立至今一直以“诚信为本，质量至上，用户至上”为宗旨，承诺将在“专业、配套、服务”
三方面配合客户的发展需求，不断对产品进行研制和改进，扩大服务面，力求市场的认可和支持！

铝型材成型离不开挤压，而挤压必须靠挤压机来实现。今天雨晗小编就带大家简单了解一下铝型材挤压
：

铝型材挤压原理

铝型材挤压是对放在容器（挤压筒内衬）内的金属坯料施加外力，使之从特定的模孔中流出，获得所需
断面形状和尺寸的一种塑性加工方法。

铝型材挤压机的构成

铝型材挤压机由机座，前柱架，涨力柱，挤压筒，电气控制下的液压系统构成，另配备模座，挤压筒内
衬变形，顶针，刻度板，滑板等。  

挤压筒更换内衬的方法-西安挤压筒内衬-【雨晗工模具】(查看)由洛阳雨晗工模具制造有限公司提供。洛
阳雨晗工模具制造有限公司（www.lyyhgmj.cn）位于河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路付3
号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前洛阳雨晗工模具在铸造模中享有良好的声誉。洛阳雨晗工模
具取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。洛阳雨晗工模具全体员工愿与各界有
识之士共同发展，共创美好未来。
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