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公司名称 沧州冀业管道设备制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县盐塔路中段（注册地址）

联系电话  15175703131

产品详情

不锈钢冲压弯头的成型工艺：

1.不需要管坯作原料，180度弯头，可节约制管设备及模具费用，且可得到任意大直径而壁厚相对较薄的
推制弯头。这种冲压弯头的原料比较特殊，不需要加入管坯原料，180度弯头价目表，在加工时容易控制
。

2.加工冲压弯头的坯料为平板或可展曲面，因而下料简单，精度容易保证，组装焊接方便，不锈钢弯头
在加工时容易控制原料，操作比较简单，没有繁杂的工序，并且焊接和组装比较方便。

高压合金弯头有实用、新式、具有结构合理、能使管系受力均匀、能简化管道系统、便利操作、能节省
投资、能下降管道阻力、优化管道安置、有利于运行费用的削减以及能均衡气流分布、减低管系振荡、
保证设备和管道的安全运行的长处。

即便如此，高压合金弯头链接管件的注意事项也不容忽视：高压弯头焊接时，遭到重复加热析出碳化物
，下降耐腐蚀性和力学性能;高压合金弯头焊后硬化性较大，简单发生裂纹。若选用同类型的高压合金弯
头焊接，180度弯头售价，有必要进行300℃以上的预热和焊后700℃左右的缓冷处理。

否则应选用高压合金弯头焊条;焊条使用时应坚持枯燥，钛钙型应经150℃枯燥1小时，低氢型应经200-250
℃枯燥1小时(不能屡次重复烘干，否则药皮简单开裂脱落)。避免焊条药皮粘油及其它脏物，180度弯头
型号齐全，避免致使焊缝增加含碳量和影响焊件质量;为避免由于加热而发生睛间腐蚀，焊接电流不宜太
大，比碳钢焊条较少20%左右，电弧不宜过长，层间快冷，以窄焊道为宜。

对焊弯头的硬度试验办法有哪三种?



对焊弯头的标准中，规则了布氏，洛氏，维氏三种硬度试验办法，用户可根据材料的厚度和状况以及本
身的条件选用不同的办法来检测其硬度。用户可根据材料的厚度和状况以及本身的条件选用不同的办法
来检测其硬度。和其他职业相同，因硬度计简略，简单操作，可直接读出硬度值，是一个工厂经常优先
选择的仪器。

用洛氏硬度计检测其硬度时，两个标尺，关于退火的不锈钢，关于其品种的不同，的规划，而淬火回火
的不锈钢，则是硬度值一般在32-50HRC规划。在不锈钢板和不锈钢管的硬度检测中经常运用到，不锈钢
管试验力较大不适合用于薄板材的硬度检测，特别是在1.2mm以下的尽可能运用维氏硬度计检测其硬度
。现在工厂假如对硬度精度要求不高，也可选用韦氏硬度计简略控制一下工件硬度。

180度弯头-180度弯头价格报价-180度弯头售价由沧州冀业管道设备制造有限公司提供。沧州冀业管道设
备制造有限公司（www.tz1288.com）是一家从事“法兰,弯头,三通,异径管”的公司。自成立以来，我们坚
持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“冀业”品牌拥有良好口碑。我们
坚持“服务为先，用户至上”的原则，使冀业管道在钢管中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业
形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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