
湖州MK2120B数控内圆磨床 无锡市锡都机床

产品名称 湖州MK2120B数控内圆磨床 无锡市锡都机床

公司名称 无锡市锡都机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省无锡市胡埭沙滩路1号

联系电话 13861448297 13861448297

产品详情

外圆磨床的的安全操作规程如何？

使用外圆磨床时必须仔细检查砂轮的粒度和线速度是否符合要求，表面不能有裂缝，声响要清脆，MK21
20B数控内圆磨床定制，进给时，不准将砂轮一下就接触工件，要留有空隙，缓慢地进给，以防砂轮突然
受力后爆裂而发生事故，砂轮未退离工件时，不得中途停止运转。装卸工件、测理量精度均应停车，将
砂轮退到安全位置以防磨伤手，干磨的工件，不得突然转为湿磨，防止砂轮碎裂。湿磨工作冷却液中断
时，要立即停磨。自动测量装置于1908年开始应用到磨床上。到了1920年前后，无心磨床、双端面磨床
、轧辊磨床、导轨磨床，珩磨机超精加工机床等相继制成使用;50 年代又出现了可作镜面磨削外圆磨床;60
年代末又出现了砂轮线速度达60～80米/秒高速磨床大切深、缓进给磨削平面磨床;70年代，采用微处理机
数字控制适应控制等技术磨床上得到了广泛应用。

数控内圆磨床上哪些问题值得好好解决？

1.数控内圆磨床，其在小端面的磨削上，主要是有哪些？以及，其可以解决普通内圆磨床的哪些问题？

数控内圆磨床，其用来磨削小的端面的话，那么主要是有齿轮内孔、磨床头尾架主轴上的莫氏锥孔、轴
承内孔以及铣床主轴7/24锥孔等。使用这一种磨床，湖州MK2120B数控内圆磨床，可以来解决内圆磨床
的一些操作技术难点，从而，得到好的磨削效果。

2.数控内圆磨床，其在锥度上，主要是指什么？以及，为何其会出现爬行现象？

数控内圆磨床中的锥度，MK2120B数控内圆磨床批发，其具体来讲的话，是指圆锥底面直径与锥体高度
之间的比值。如果，磨床是圆台的话，那么，则是指上下两底圆的直径差与锥台高度之间的比值。所以



，应根据具体情况，来具体确定。

3.数控内圆磨床，其出现爬行现象，其原因有哪些？以及，如果没有内孔磨床的话，那么，是否可以使
用数控内圆磨床来进行磨削工作？

数控内圆磨床，如果其出现爬行现象的话，那么，在具体原因上，则可能是润滑不良，或者是磨床行走
速度过慢这两个原因。至于，问题二，其答案是肯定的，而且，在某些方面或场合中，也是可以，MK21
20B数控内圆磨床公司，没有任何问题。

     数控内圆磨床适合磨什么？也就是，它的用途是什么？

      答：数控内圆磨床，它主要是用来进行内圆孔、内圆锥孔以及小一点端面的加工。

自动内圆磨床的操作规程，其主要内容有：

      （1）相关操作人员，应对机器设备非常熟悉和了解，并知道怎样来操作使用设备。

      （2）设备严禁超性能使用，以免损坏设备。

      （3）设备在开动前，要进行必要的检查，包括砂轮、润滑、油路、油量等方面，如有问题应及
时进行处理。

      （4）在启动电主轴前，要先打开冷却水泵，油雾润滑是否正常，以及电主轴有无异常等。没有
异常的话，才可以启动电主轴和工件轴。

      （5）防护罩是否放好，盖子是否放好，检查没有问题后，才能够开动设备。

      （6）设备运行中一旦出现异常，那么应立即停机检查。

      （7）冷却液要保持干净清洁，还要定期进行更换才行。

      （8）工作结束后，切断设备电源。

湖州MK2120B数控内圆磨床-无锡市锡都机床(推荐商家)由无锡市锡都机床制造有限公司提供。无锡市锡
都机床制造有限公司（www.cnxdjc.com）在行业专用设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，无锡市锡
都机床一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界
合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：刘经理。
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