
河北大口径直缝弯头畅销全国「多图」

产品名称 河北大口径直缝弯头畅销全国「多图」

公司名称 沧州瑞迪管道设备制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县盐塔路南段

联系电话 18231770007 18231770007

产品详情

大口径直缝弯头专业生产整体变径弯头，焊接变径弯头，广泛用于石油然气

大口径直缝弯头异径弯头加工是一种金属冷变形加工方法。它是金属塑性加工(或压力加工)的主要方法
之一，也隶属于材料成型工程技术异径管件是金属管材加工异径弯头和异径管接头的一种工艺。在中频
加热助推工艺中，将待加工管材按所需要长度截成段，套于芯杆上；大口径直缝弯头二、正火是将热压
弯头加热到临界温度以上，使热压弯头全部转变为均匀的奥氏体，然后在空气中自然冷却的热处理方法
。内芯头胎具制成与成品配合一致的渐变圆截面体构件，且它与芯杆以可拆卸结构相连接 异径管生产厂
家报价，助推管材沿内芯头胎且移动至一置即可成型。它扩大了中频加热助推制造工艺的应用范围
异径管生产厂家，简化了生产工序，增加品种满足施工要求。

{

大口径直缝弯头碳钢弯头英文（Carbon steel elbow）首先按它的曲率半径来分，可分为长半径弯头和短半
径弯头。长半径弯头指它的曲率半径等于1.5倍的管子外径，即R=1.5D。短半径弯头指它的曲率半径等于
管子外径，即R=1.0D。（D为大口径直缝弯头弯头直径，R为曲率半径。D也可以用倍来表示。）若按压
力等级来分，大约有十七种，和美国的管子标准是相同的，有：Sch5s、Sch10s、Sch10、Sch20、Sch30、S
ch40s、STD、Sch40、Sch60、Sch80s、XS；Sch80、Sch100、Sch120、Sch140、Sch160、XXS，其中常用的
是STD和XS两种。按大口径直缝弯头弯头的角度分，有45°弯头，有90°弯头和180°弯头。执行标准有
GB/T12459-2005、GB/T13401-2005、GB/T10752-1995、HG/T21635-1987、D-
GD0219等。管道发生腐蚀后，通常表现为管道的管壁变薄，出现局部的凹坑和麻点。

大口径直缝弯头无缝变径弯头是管道安装中常用的一种连接用管件，用于管道拐弯处的连接.其他名称:90
度弯头，直角弯



根据需要，大口径直缝弯头，节约角度先变径后弯头，对流体有益先弯头后变径大口径直缝弯头。大弯
头小弯头对流体的阻力可想而知。

高压大口径直缝弯头无缝变径弯头的基本工艺过程是:首先焊接一个横截面为多边形的多棱环壳或两端封
闭的多棱扇形壳，内部冲满压力介质后，施以内压，在内压作用下横截面由多边形逐渐变成圆，*终成为
一个圆形环壳.根据需要，一个圆形环壳可以切割成4个90°弯头或6个60°弯头或其它规格的弯头，该工
艺适用于制造弯头中径与弯头内径比大于1.5的任何规格大型弯头，是目前制造大型高压弯头的理想方法.
管材的塑性加工往往易产生下述质量缺陷，特别是在管材的弯曲加工时尤为明显。壁厚变薄、起皱如弯
曲变形区外侧会产生壁厚变薄。变薄量*的部位在*变形处，当变薄过度时导致管件。从变形力学的角度
看，属塑性环向拉应力过大的问题。如弯曲变形区内侧会产生壁厚增加。若变形程度过大，则内侧管壁
失稳增厚，严重时会起皱。因此，失稳不只是在拉应力作用下才会出现，在压应力作用下，同样存在失
稳问题。用途：连接两根公称通径相同或者不同的管子，使管路作一定角度转弯。此类质量缺陷发生在
壁厚较大的管件弯曲。

河北大口径直缝弯头畅销全国「多图」由沧州瑞迪管道设备制造有限公司提供。“制造弯头,法兰,异径管
,三通,弯管”就选沧州瑞迪管道设备制造有限公司（www.dgs.com），公司位于：盐山县盐塔路南段，多
年来，瑞迪管道坚持为客户提供好的服务，联系人：冯经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导
，洽谈业务。瑞迪管道期待成为您的长期合作伙伴！大口径直缝弯头弯头按照生产工艺可分为：焊接弯
头、冲压弯头、铸造弯头等。
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