
折叠口罩机 焦作口罩机 微尔 

产品名称 折叠口罩机 焦作口罩机 微尔

公司名称 济南微尔激光设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济南市市中区腊山路18-31号

联系电话  18753187907

产品详情

公司主要生产：振动刀切割机  圆刀切割机  旋转刀切割机 激光切割机 口罩机

企业简介：

济南微尔激光设备有限公司位于山东省济南市腊山工业园区内，前身为1999年成立的济南市中微尔电子
设备装配厂。公司二十年来专注从事光、机、电一体化数控设备的研发生产。公司本着严格的质量生产
体系和合理的管理规章制度，使微尔成长为国内少数拥有完全自主研发能力和制造能力的企业。

N95全自动生产线介绍：

先来说说布料的路径

每卷布料各自穿过张紧机构，然后经过布料卷支撑架，进入下一工序，听起来可能有点糊里糊涂，不过
不要着急，我把布料的路径整理了一下，这样看起来就很直观了：

为什么一定要张紧机构，是不是可以去掉呢？

首先，如果没有张紧机构，那布料卷就需要和后面的工序直连，而如果那样，要解决以下问题：

1）为了避免出现布料过紧或过松的问题，需要前后速度匹配，虽然工序生产速度是一定的，可以将布料
卷的旋转速度和工序匹配，但是布料卷的直径却是不一定的，当直径改变时，N95口罩机，放料速度也
会变，所以要做到放料和进料速度匹配是非常难的；

因此，这就可以看到张紧机构的作用：当缺料时，可以及时检测到，然后放料；当放料到一定长度后，
也可以及时检测到，然后停止放料。



司主要生产：振动刀切割机  圆刀切割机  旋转刀切割机 激光切割机 口罩机

企业简介：

济南微尔激光设备有限公司位于山东省济南市腊山工业园区内，前身为1999年成立的济南市中微尔电子
设备装配厂。公司二十年来专注从事光、机、电一体化数控设备的研发生产。公司本着严格的质量生产
体系和合理的管理规章制度，使微尔成长为国内少数拥有完全自主研发能力和制造能力的企业。

一拖一口罩本体机介绍

1）功能说明 本机台采用先进高新技术，专业的工程人员共同研制开发，是目前生产速度，稳定性极
高，配置齐全的口罩设备。 只需将生产原材料装置于送料架上，调制OK
后，机台自动生产，焦作口罩机，仅需要1 名人员操作 包装，完全
实现了全程自动化生产，设备采用超音波焊接方式，样式美观、卫生、环保。产量为60-80 片分钟，
鼻梁条长度可调，口罩机安装调试，产品尺寸误差为正负1MM。 

本机台可生产各种无纺布口罩、光滑布口罩、纱布口罩、活性炭口罩等。可生产1~5 层 无纺布口罩 片，
我们可以根据您的需要进行设计。我司的产品外观漂亮，性能稳定，故障率低，体积小，占地小，采
用铝合金结构，美观坚固不生锈。 

公司主要生产：振动刀切割机  圆刀切割机  旋转刀切割机 激光切割机 口罩机 

企业简介： 

济南微尔激光设备有限公司位于山东省济南市腊山工业园区内，前身为1999年成立的济南市中微尔电子
设备装配厂。公司二十年来专注从事光、机、电一体化数控设备的研发生产。公司本着严格的质量生产
体系和合理的管理规章制度，使微尔成长为国内少数拥有完全自主研发能力和制造能力的企业。 

一拖二平面口罩机调试问题处理方法一：本体机打片机调试 

上料架不稳，料卷左右偏移 

答：首先要固定住，其次料卷架要水平。旋紧涨紧轮，或者加负重。口罩布进料龙门架不平 

答：调整支架平行口罩压褶尺寸 

答：预压褶和压褶部分要水平，机构间隔要一致。鼻梁条安装时散开 

答：必须先压紧线卷，安装完毕，折叠口罩机，再剪开捆扎带。鼻梁嘴被堵塞 

答：a.鼻梁条太硬或太软 

b.鼻梁嘴里面卡线了，或出线打滑 



c.出口位置偏内或外 

d.布卷走偏鼻梁段褶皱 

答：a.布卷偏 

b.焊接前小挡板位置不对 

c.L压板太松或太紧或太斜压片后起皱 

答：a.布卷偏 

b.焊接前小挡板位置不对， 

c.L压板太松或太紧或太斜口罩变形 

答：压辊压太紧，焊接前起褶口罩片无法切断 

答：切刀位置太高，或切刀磨损本体机后压轮调节 

答：压太松或太紧会导致料飘，或者口罩变形。调整压紧到水平飞出即可。 

折叠口罩机-焦作口罩机-微尔(查看)由济南微尔激光设备有限公司提供。济南微尔激光设备有限公司（w
ww.viooo1688.com）是山东 济南 ,工业自动控制系统及装备的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创
新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在微尔领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创微
尔更加美好的未来。
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