
注塑模具加工 汇启诚 武汉注塑加工

产品名称 注塑模具加工 汇启诚 武汉注塑加工

公司名称 武汉汇启诚模塑有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 湖北省武汉市汉南区汉南大道458号

联系电话  15827006575

产品详情

武汉汇启诚模塑有限公司针对塑料制品模具开发已经有20多年了。公司位于中国武汉市汉南区，是一家
专业从事各种塑料模具设计、塑料模具制造加工于一体的塑料模具实体型企业，注塑模具加工，欢迎大
家来电咨询。

注塑加工过程中产生熔接痕的原因

(1)如果同一个型腔中有太多浇口，浇口应缩小或对称设置，或设置得尽可能靠近熔接缝。       

(2)熔接缝排气不好，应设置排气系统。       

(3)如果浇道太大且浇注系统尺寸不适合，应打开浇口以免熔体围绕镶块的孔流动，或者应尽可能少地使
用镶块。       

(4)壁厚变化太大，注塑配件加工，或壁厚太薄，塑料注塑加工，应使产品的壁厚均匀。       

(5)定要时，应在融合接头处设置融合井，以将融合接头与工件分开

武汉汇启诚模塑有限公司针对塑料制品模具开发已经有20多年了。公司位于中国武汉市汉南区，是一家
专业从事各种塑料模具设计、塑料模具制造加工于一体的塑料模具实体型企业，欢迎大家来电咨询。

在注塑加工过程中，当熔融塑料由于放入孔、流速不一样的区域和模具填充材料流动中断的区域的存在
而在空腔中融合成多股时，由于不能都融合而产生线性融合接头。此外，浇口喷洒充模也会生成熔接缝
，其具有较差的性能，例如强度。

武汉汇启诚模塑有限公司针对塑料制品模具开发已经有20多年了。公司位于中国武汉市汉南区，是一家



专业从事各种塑料模具设计、塑料模具制造加工于一体的塑料模具实体型企业，欢迎大家来电咨询。

注塑产品以免熔接痕出现在主要外观面或影响塑件的强度。根据客户对塑件的要求，把熔接痕控制在较
隐蔽及受力较小的位置。同时，武汉注塑加工，以免各熔接痕在孔与孔之间连城一条线，减低塑件强度
。为了增加熔接痕强度，可以在熔接痕的外侧开设冷料井，使前锋冷料溢出。对于大型框架框架型塑件
，可增设辅助流道，或增加浇口数目，以缩短熔融塑料的流程，增加熔接痕的强度。

注塑模具加工-汇启诚(在线咨询)-武汉注塑加工由武汉汇启诚模塑有限公司提供。武汉汇启诚模塑有限公
司（huiqicheng.tz1288.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更
好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。汇启诚——您可
信赖的朋友，公司地址：湖北省武汉市汉南区汉南大道458号，联系人：熊总。
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