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产品名称 精密零部件加工 昆山加工 苏州麦尔德机械

公司名称 苏州麦尔德精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市吴江区黎里镇芦墟梗田路123号

联系电话  13862517018

产品详情

苏州麦尔德精密机械有限公司主要产品：cnc加工、cnc加工厂家、精密机械加工、精密零部件加工、cnc
加工、CNC加工车床、CNC加工铣床、CNC加工镗铣床，欢迎来电咨询！

精密零部件加工：由毛坯变成成品的过程中，在某加工表面上切除的金属层的总厚度称为该表面的加工
总余量。每一道工序所切除的金属层厚度称为工序间加工余量。对于外圆和孔等旋转表面而言，精密零
部件加工，加工余量是从直径上考虑的，故称为对称余量（即双边余量），即实际所切除的金属层厚度
是直径上的加工余量之半。平面的加工余量则是单边余量，它等于实际所切除的金属层厚度。在工件上
留加工余量的目的是为了切除上一道工序所留下来的加工误差和表面缺陷，如铸件表面冷硬层、气孔、
夹砂层，锻件表面的氧化皮、脱碳层、表面裂纹，切削加工后的内应力层和表面粗糙度等。从而提高工
件的精度和表面粗糙度。加工余量的大小对加工质量和生产效率均有较大影响。加工余量过大，不仅增
加了机械加工的劳动量，降低了生产率，而且增加了材料、工具和电力消耗，提高了加工成本。若加工
余量过小，则既不能消除上道工序的各种缺陷和误差，又不能补偿本工序加工时的装夹误差，造成废品
。其选取原则是在保证质量的前提下，使余量尽可能小。一般说来，昆山加工，越是精加工，游艇加工
，工序余量越小。

苏州麦尔德精密机械有限公司主要产品：cnc加工、cnc加工厂家、精密机械加工、精密零部件加工、cnc
加工、CNC加工车床、CNC加工铣床、CNC加工镗铣床，欢迎来电咨询！

CNC车床由床身、主轴箱、刀架进给系统、冷却润滑系统及数控系统组成。与普通车床所不同的是CNC
车床的进给系统与普通车床有质的区别，它没有传统的走刀箱溜板箱和挂轮架，而是直接用伺服电机或
步进电机通过滚珠丝杠驱动溜板和刀具，实现进给运动。数控系统由NC单元及输入输出模块，操作面板
组成。

（1）精密五金加工件加工方式



1.固溶强化：由于溶质原子进入溶剂晶格的间隙或结点，使晶格发生畸变，CNC加工铣床，使固溶体硬
度和强度升高，这种现象叫固溶强化现象。

2.化合物：合金组元间发生化合作用，生成一种具有金属性能的新的晶体固态结构。

机械混合物：由两种晶体结构而组成的合金组成物，虽然是两面种晶体，却是一种组成成分，具有独立
的机械性能。

1.铁素体：碳在a-Fe（体心立方结构的铁）中的间隙固溶体。

2.奥氏体：碳在g-Fe（面心立方结构的铁）中的间隙固溶体。

3.渗碳体：碳和铁形成的稳定化合物（Fe3c）。

4.珠光体：铁素体和渗碳体组成的机械混合物（F＋Fe3c含碳0.8％）

5.莱氏体：渗碳体和奥氏体组成的机械混合物（含碳4.3％）金属热处理是机械制造中的重要工艺之一，
与其它加工工艺相比，热处理一般不改变工件的形状和整体的化学成分，而是通过改变工件内部的显微
组织，或改变工件表面的化学成分，赋予或改善工件的使用性能。

苏州麦尔德精密机械有限公司主要产品：cnc加工、cnc加工厂家、精密机械加工、精密零部件加工、cnc
加工、CNC加工车床、CNC加工铣床、CNC加工镗铣床，欢迎来电咨询！

零件装夹

一、定位安装的基本原则

在数控机床上加工零件时，定位安装的基本原则是合理选择定位基准和夹紧方案。在选择时应注意以下
几点：

1、力求设计、工艺和编程计算的基准统一。

2、尽量减少装夹次数，尽可能在一次定位装夹后，加工出全部待加工表面。

3、避免采用占机人工调整式加工方案，以充分发挥数控机床的效能。

精密零部件加工-昆山加工-苏州麦尔德机械(查看)由苏州麦尔德精密机械有限公司提供。苏州麦尔德精密
机械有限公司（www.szmaierde.com）在五金配件这一领域倾注了诸多的热忱和热情，苏州麦尔德一直以
客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成
功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：陈总。
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