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弹簧的两个主要的成型工艺详解 

一、弹簧的热成形工艺 

1.热成形工艺速度能力。目前我国在(9～25)mm规格上的成形仅有CNC2轴热卷簧机，速度每分钟17件。
与发达国家相比之下差距较大。 

2.大弹簧热成形工艺控制能力。由于仅有CNC2轴热卷簧机，因此形状控制少三个方向作用，精度差;而且
都无自动棒料旋转控制和调整机构，所以热卷弹簧成形工艺水平和能力较低。因而弹簧的精度水平和表
面氧化脱碳水平也较低。 

二、弹簧的冷成形工艺 

1.冷成形工艺一次性自动化能力。冷成形机目前已发展到12爪。在(0.3～14)mm范围内的钢丝，基本上在8
爪成形机能一次成形。目前成形工艺设备的发展方向： 

1)提高成形速度，主要发展趋势是提高设备的成形速度，即生产效率; 

2)通过提高设备零件的精密性和强化热处理效果来提高设备耐久性; 

3)增加长度传感器和激光测距仪，给CNC成形机进行自动闭环控制制造过程。 

2.冷成形工艺范围能力。目前大线径弹簧卷簧机，彩钢弹簧片，规格可达20mm，2000MPa，旋绕比5。变
径或等径料Minic-Block弹簧和偏心弹簧的冷成形工艺还是有局限性。 

 



 

如何正确的使用弹簧 

(1)超过压缩量的使用(30万回条件，接件密著长之使用)压力产生进而造成折损，接近密著长之使用，彩
钢弹簧片价格报价，会使弹簧线部逐渐密著如此，因为弹簧定数变高造成荷重曲线随之生高，彩钢弹簧
片批发，近而产生高应力使弹簧断裂，请不要使用超过30万回。 

(2)无预压的使用 因有间隙造成弹簧上下震动导致弹簧扭曲，如有预压时，弹簧较为稳定。 

(3)弹簧横置使用 弹簧横置使用时，会造成导销与弹簧磨损并断裂。 

(4)无弹簧导引的使用  

          如在舞弹簧导引的情况下使用时，很容易造成弹簧底部及本体之扭曲，其扭曲部之局部高
压力是导致弹簧断裂的要因，请一定要使用内径导销或外径导引等装置。 

(5)装配面平性度不良时  

装配面之平行度不良时会造成弹簧扭曲，局部产生高压力断裂，及平行度不良之场合造成弹簧扭曲与超
过30万回使用造成弹簧断裂。请在不超过30万回使用条件下改善装配面的平行度。 

(6)有关弹簧内径及导销 与导销之间间隙过小时，会造成内径之碰撞磨耗，其磨耗部是造成弹簧断裂的要
因，相反如间太大会造成弹簧扭曲断裂，之间为弹簧内径-1.0mm左右。及自由长较长的弹簧(自由长/外
径大于4以上)请用段阶或导销，以避免弹簧体扭曲时与导销之碰撞。 

 

定制弹簧时需要注意哪些参数 

都知道压缩弹簧的外径-线径=中径;中径-线径=内径;线径/中径=旋绕比。定制弹簧时线径、外径、中径、
内径、旋绕比只需要提供其中提供其中两个参数就可以算出五个参数。 

两端并紧时(节距+线径)×总圈数-节距=自由高度;总圈数-2=有效圈数。 

所以我们在定制压缩弹簧时必须提供的参数有： 

制造弹簧时所需要使用的材料(也可以根据其他要求让弹簧厂推荐); 

弹簧的线径、外径、中径、内径、旋绕比少提供其中两个参数; 

弹簧的节距、自由高度、总圈数、有效圈数少提供其中两个参数(两端不并紧时尽可能全部提供全部参数
); 



工作行程、弹力尽可能提供，也可以根据以上参数计算出来，但是在制造时容易出现误差，如果精度要
求比较高可能会无法达到要求; 

两端是否并紧磨平，一般压缩弹簧如果不进行标注默认为两端并紧不磨平，工作行程一般大于工作行程
，如果工作行程小于工作行程弹簧的使用寿命会急剧下降，在三次之内会性变形到无法使用。 

特殊要求比如表现处理：发蓝发黑、镀锌、镀铬、镀镍、镀铜、镀银、镀金等，彩钢弹簧片价目表，倒
角，不等间距、变间距，中凸，中凹等。 

 

彩钢弹簧片价目表-彩钢弹簧片厂家直销(在线咨询)-彩钢弹簧片由沧州旺春德五金制品有限公司提供。沧
州旺春德五金制品有限公司（tz1288.com）是河北 沧州 ,五金配件的企业，多年来，公司贯彻执行科学管
理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在旺春德五金制品领导携全体员工热情欢迎各界人士
垂询洽谈，共创旺春德五金制品更加美好的未来。
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