
苏州阿尔太机械 3 扭转出口导卫生产商 漯河扭转出口导卫

产品名称 苏州阿尔太机械 3 扭转出口导卫生产商
漯河扭转出口导卫

公司名称 苏州阿尔太机械有限责任有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省张家港市人民东路9号国泰东方广场2006-
2008

联系电话 13306248158 13306248158

产品详情

导卫装置的作用是正确地将轧件导入轧辊孔型；保证轧件在孔型中稳定地变形，并得到所要求的几何形
状和尺寸；又顺利地将轧件由孔型中导出，防止缠辊；控制或强制轧件扭转或弯曲变形，按一定的方向
运动。轧钢机轧制率、产品规格都是用户认可，当然市场上出售的轧机厂家也较多，扭转出口导卫公司
，但价格却是天壤之别，价格差异大、不统一。那么，轧钢机价格不统一的原因，漯河扭转出口导卫，
其答案如下：       1、轧钢设备型号不同，扭转出口导卫厂，价格不同。一般情况下，型号越大，价
格也会相对越高。目前进入轧钢市场的型号轧机在产量、自动化程度、质量等方面都要高于传统轧机。
因此，也就出现了轧机价格不统一的原因。       2、轧机各部件材质不同，价格不同。轧机各部件的
材质多种多样。机架采用45#铸钢价格稍高，如果采用钢板焊接价格稍低。轧机加工的每个工序应用的技
术、方式不同，其价格也不相同。      3、材质、配置不同，价格不同。材质的成本是影响轧机不统
一的重要原因之一。另外，设备配置高低也是一样，如果一套轧钢设备应用了很多自动化配置，同时，
在线发挥较大作用，在价格方面定要高出很多。

切分架次轧件形状应该具有较好的对称性， 但是在实际生产过程中，
以下因素可能导致切分架次轧件形状偏离标准而造成堆钢  ( 1)入口导卫偏，扭转出口导卫生产商，
轧件一侧充满过度， 另一侧欠充满， 轧件从切分架次轧出后形成镰刀弯造成堆钢。  (



2)由于导卫轮间隙调整、速度调整或钢坯温度的原因造成轧件和导卫轮间隙不匹配，
轧件在导卫内夹持不稳， 使轧件一侧充满过度， 另一侧欠充满，
轧件从切分架次轧出后头部由于不均匀变形而形成镰刀弯造成堆钢。

导卫上机前的检查调整：  前后导轮的对中性，不能一个在前一个在后，没有对中应做相应的调整，导
卫的开口度的调整，用样子钢在导卫中进行相应的调整，松紧要适当，包括二边压紧螺丝的检查确认。
安装前还应检查轧制中心线的对中性，没对中应做相应的调整，而切分导卫的检查包括切分轮、切分导
嘴和分料盒 ，如有轴向窜动或切分轮的切分楔不在一条水平线应相应的调整，还应检查切分轮，引导嘴
、分料盒和孔型要保持在同一线上，并且要有良好的润滑和水冷。轧制过程中的检查分料盒里无粘钢，
如有应处理，否则容易引起堆钢。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

