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产品名称 CNC加工治具 零部件加工
苏州市相城区黄桥亚创精密

公司名称 苏州市相城区黄桥亚创精密机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市相城区黄埭镇青龙东街25号（铁塔
机械院内）

联系电话 18662218139 18662218139

产品详情

超精密零件加工切削主要有超精密车削、镜面磨削和研磨等。在超精密车床上用通过精细研磨的单晶金
刚石车刀举行微量车削，切削厚度仅1微米左右，常用于加工有色金属材料的球面、非球面和平面的反射
镜等高的精度、外表高度光洁的零件。例如超精密零件加工核聚变装置用的直径为800毫米的非球面反射
镜，精度可达0.1微米，外表粗糙度为Rz0.05微米。

零件加工精度因素分析的必要性：在机械加工过程中，每一个产品都是由若干零件装配而成的，因而零
件的加工质量是整台机器的基础，它直接影响机器的性能和寿命。有很多因影响零件后面的加工质量，
如何使工件加工达到质量要求，如何减少各种因素对加工精度的影响，提高工件的加工质量，就成为必
须考虑的事情，零部件加工，也就是要对影响机械加工精度的因素进行分析。

零件的机械加工工艺过程：

1．工序

     工序是指一个或一组工人，在一个工作地对同一个或同时对几个工件所连续完成的那一部分工艺
过程。维系一个工序的四个要素是工作地、工人、工件和连续作业，其中任一个要素的变化即构成新的
工序。



2．安装

     完成一个工序的工序内容，有时需要多次装夹工件，工件（或装配单元）经一次装夹后所完成的
那一部分工序内容称为安装。      

3．工位                                    

       在带有转位（或移位）夹具（或工作台）的机床上进行加工时，在一次装夹中，工件（或刀
具）相对机床要经过几个位置依次进行加工，此时，机械零部件加工，为完成一定的工序部分，一次装
夹工件后，CNC加工治具，工件（或装配单元）与夹具或设备的可动部分一起相对刀具或设备的固定部
分所占据的每一个位置，称为工位。

4．工步

       工步是划分工序的单元，机械加工，在一个工序中，工步是在加工表面（或装配时的连接表
面）和加工（或装配）工具不变的情况下，所连续完成的那一部分工序。加工表面和加工工具两个要素
中有一个发生变化就是另一个工步。对于在一次安装中连续加工的若干相同工步，可写成一个工步。

5．走刀

         在一个工步内，如果要切除的金属层很厚，需要对同一表面进行几次切削，这时刀具以加
工时的进给速度相对工件所完成的一次进给运动的工步部分，称作走刀。
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