
福田区切蒜器刀片厂家 腾刃刀具

产品名称 福田区切蒜器刀片厂家 腾刃刀具

公司名称 东莞市腾刃刀具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市石碣镇四甲管理区叶屋基庆丰科技园D栋
1楼

联系电话  13925700747

产品详情

东莞市腾刃刀具有限公司为您提供：碎菜器刀片价格、电动捣蒜器刀片定做、碎菜器刀片厂家、手拉捣
蒜器刀片定做、多功能绞菜器刀片多少钱、捣蒜器刀片定做价格、定做切蒜器刀片厂家、切菜器刀片价
格等信息，我们工厂以诚信为本，信誉至上，立足国内，面向世界。至始至终把产品质量和服务质量作
为企业的生命线，在和同行业与各大兄弟公司保持良好合作关系的基础上，发展更广阔空间，与时俱进
，展望未来。欢迎咨询洽谈。

制造刀片的材料小知识：

硬质合金可转位刀片现在都已用化学气相沉积涂覆碳化钛、氮化钛、氧化铝硬层或复合硬层。正在发展
的物理气相沉积法不仅可用于硬质合金刀具，也可用于高速钢l刀具，家用切蒜器刀片厂家，如钻头、滚
刀、丝锥和铣刀等。硬质涂层作为阻碍化学扩散和热传导的障壁，使刀具在切削时的磨损速度减慢，福
田区切蒜器刀片厂家，涂层刀片的寿命与不涂层的相比大约提高1～3倍以上。

由于在高温、高压、高速下，和在腐蚀性流体介质中工作的零件，其应用的难加工材料越来越多，切削
加工的自动化水平和对加工精度的要求越来越高。为了适应这种情况，刀具的发展方向将是发展和应用
新的刀具材料;进一步发展刀具的气相沉积涂层技术，在高韧性高强度的基体上沉积更高硬度的涂层，更
好地解决刀具材料硬度与强度间的矛盾;进一步发展可转位刀具的结构;提高刀具的制造精l度，减小产品
质量的差别，并使刀具的使用实现化。

刀具材料大致分如下几类：高速钢、硬质合金、金属陶瓷、陶瓷、聚晶立方氮化硼以及聚晶金刚石。

金刚石刀具在超精切削中的应用范围也在不断扩展，金刚石作为切削刀具材料具有异的性能(如它的硬度
、热导性以及锋利刃口的成形性)。超精金刚石切削刀具就利用了这些特点和性能，它们可以实现新型光
电零部件加工工艺中甚至的成形加工能力。切蒜器刀片厂家



东莞市腾刃刀具有限公司为您提供：切蒜器刀片厂家、迷你切蒜器刀片厂家、家用切蒜器刀片厂家、小
型切蒜器刀片厂家、定做切蒜器刀片厂家、多功能切蒜器刀片厂家、手拉切蒜器刀片厂家、新款切蒜器
刀片厂家等信息，我们工厂以诚信为本，信誉至上，立足国内，面向世界。至始至终把产品质量和服务
质量作为企业的生命线，在和同行业与各大兄弟公司保持良好合作关系的基础上，发展更广阔空间，与
时俱进，展望未来。欢迎咨询洽谈。

新型刀具识别技术:

全世界的机械加工厂在生产过程中常常要面对刀具破损问题。识别刀具破损的位置和原因是个难题，而
废品、返修、机床停机和延误这些额外因素又进一步降低了生产效率，提高了成本。
??使用刀具破损检测系统后，可以提高生产率和利润率，使废品、返修和机床停机成为历史。

传统的非接触式刀具破损检测系统根据激光光束是否被遮挡来判断刀具是否正常：被遮挡时，表明刀具
正常；未被遮挡时，表明刀具破损。

TRS1与之不同。它比其他刀具破损检测系统更具优势，因为它不仅仅检查光强度的变化。这种新型刀具
识别技术能够区分刀具、冷却液和切屑，而且在实际加工条件下，速度快，性能可靠。

Renishaw公司的这一新型系统将激光光束发射到刀具上，并监控反射回来的散射光，以确定刀具是否破
损。

这一识别过程能够确保在加工循环开始或结束时快速检测每一个刀具。

TRS1是一个含有激光光源和检测电子器件的一体化系统，可安装在加工区域之外，不仅能够防止受到碰
撞，同时还节省了宝贵的加工空间。

TRS1可以安装在机床的任何刚性表面上，因为它与刀具之间的相对位置并不重要。由于无需与机床轴线
精l确对准，因此系统设定简单快捷。

TRS1系统是一种具有卓l越性价比、速度快、性能可靠的单侧式装置，能够检测小到f0.5mm的刀具，刀具
在激光光束中的停留时间通常约为1秒。TRS1使用Renishaw专门编写的软件，软件随产品提供。
切蒜器刀片厂家

东莞市腾刃刀具有限公司为您提供：碎菜器刀片价格、电动捣蒜器刀片定做、碎菜器刀片厂家、手拉捣



蒜器刀片定做、多功能绞菜器刀片多少钱、捣蒜器刀片定做价格、定做切蒜器刀片厂家、切菜器刀片价
格等信息，我们工厂以诚信为本，信誉至上，切蒜器刀片厂家价格，立足国内，面向世界。至始至终把
产品质量和服务质量作为企业的生命线，在和同行业与各大兄弟公司保持良好合作关系的基础上，发展
更广阔空间，与时俱进，展望未来。欢迎咨询洽谈。

定做切蒜器刀片厂家为您提供陶瓷l刀具小知识：

陶瓷l刀具属于高技术陶瓷，具有高强度、高韧性和高耐磨性，用于机械加工行业大大提高了生产效率，
有很好的社会效益和经济效益，现在已被越来越多的用户所认识，手拉切蒜器刀片厂家，因此市场前景
广阔。传统热压烧结陶l瓷刀具工艺复杂，能耗很高。微波烧结生产出的陶l瓷刀具，其主要性能指标均达
到了国际先l进水平，且工艺易控，产品一致性好。微波工艺技术与设备受到用户单位相当高的评价，同
时，该技术与设备也可应用于陶瓷密封件、陶瓷轴承、陶瓷l刀、陶瓷喷咀等耐磨、耐腐蚀、耐高温制品
的生产，应用十分广泛。

陶瓷用于切削刀具的时间比硬质合金早，但由于其脆性，发展很慢。但自上世纪70年代以后，还是得到
了比较快的发展。陶瓷l刀具材料主要有两大系，即氧化铝系和氮化硅系。陶瓷作为刀具，具有成本低、
硬度高、耐高温性能好等优点，有很好的前景。目前国内国外产品差别很大，刀具算是高技术的消费品
。切蒜器刀片厂家

福田区切蒜器刀片厂家-腾刃刀具(推荐商家)由东莞市腾刃刀具有限公司提供。行路致远，砥砺前行。
东莞市腾刃刀具有限公司（www.tenrendj.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一
起飞跃，共同成功!
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