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产品名称 外螺纹刀刀具号 螺纹刀 昂迈工具

公司名称 常州昂迈工具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省常州市西夏墅镇翠屏湖路19号13栋

联系电话  18606205012

产品详情

旋风铣削

旋风铣削是对螺纹进行精加工的一种螺纹切削方法，同步车铣复合加工工艺，特别适用于对表面质量要
求十分高的螺纹，比方精密丝杠、模型螺杆、挤出机螺杆和螺杆部件、螺旋式压缩机转子或许接骨螺钉
。带内齿的刀盘高速围绕慢速的工件孔轴线作螺旋运动。依据螺纹的螺旋参数，调整刀盘偏转角，一起
使刀盘沿工件轴线移动。

 

旋风铣削是在1942年由Karl Burgsmueller创造的，归于铣削加工中的一种。这种螺纹旋风铣削的优势具体
表现在：表面质量十分高；润滑刺；和其他加工方法比方用螺纹梳刀切螺纹比较，切屑更短；可以加工
圆锥形螺纹。因为慢转速部件的加工工艺特殊性，无法运用固定的刀具进行同步加工，比方车削加工。
因而迄今为止，要么采用外部形状车削和螺纹旋风铣削相结合的两道加工工序，要么运用旋风铣头从一
个切口钻入，加工全部材料。这样会导致，车外螺纹刀具，如果想要运用旋风铣削加工出原本所需求的
螺距，需求去除十分多的材料。而这样的加工方法因为加工过程中作用力大、切削刃磨损快、切屑排出
困难，出产功率会大幅度下降。

 

旋风铣刀盘加工钛合金骨板/接骨螺钉

旋风铣加工

旋风铣刀盘加工钛合金骨板/接骨螺钉

机床：瑞士型纵切机床或车铣复合机床



资料：使用于工不锈钢、钛合金、钢材、有色金属等资料的加工；

 

使用：用于加工职业人体植入骨钉的加工或小直径蜗杆和梯形螺纹的加工；

说明：精细旋风铣削刀具首要使用在一些零件的螺纹加工和特殊使用场合(如：职业接骨螺钉在使用车螺
纹加工时资料会产生内应力，在骨钉植入人体后内应力会进行开释，轻微会导致人体不适，重则导致事
故)的零件的螺纹加工。旋风铣在大螺距零件的加工上功率比车削螺纹要高出3倍以上，大幅的节省了机
床的加工工时，此种加工方法是现代机械加工职业值得大力推广的一种加工工艺。

 

“数控旋风铣“这个词关于机械职业的很多人来说的是很陌生的，在国内做数控旋风铣的企业也就寥寥
无几，常州腾创机械厂便是其中一家做数控旋风铣的。其实，20世纪60年代，数控旋风铣的研制在国外
现已很火了。在1958年，我国也开端研制数控旋风铣机床，而且取得了很大的成功。据材料记载：

 

在1940年代末，外螺纹用什么刀具，美国开端研讨数控机床，1951年，美国麻省理工学院(mit)伺服机构
实验室成功研制出台数控铣床，外螺纹刀刀具号，并于1957年投入使用。这是制作技术开展过程中的一
个重大突破，螺纹刀，标志着制作领域中数控加工年代的开端。数控加工是现代制作技术的根底，这一
创造关于制作职业而言，具有划年代的含义和深远的影响。世界上首要工业发达国家都十分重视数控加
工技术的研讨和开展。我国于1958年开端研制数控机床，成功试制出配有子管数控体系的数控机床，196
5年开端批量生产配有晶体管数控体系的三坐标数控铣床。经过几十年的开展，现在的数控机床已实现了
计算机控制并在工业界得到广泛使用，在模具制作职业的使用尤为普及。

 

外螺纹刀刀具号-螺纹刀-昂迈工具(查看)由常州昂迈工具有限公司提供。常州昂迈工具有限公司（www.o
nmy-tools.com）是一家从事“数控刀片,铣刀,钻头,丝攻制造修磨”的公司。自成立以来，我们坚持以“
诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“昂迈刀具,onmytooling”品牌拥有良好口
碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使昂迈工具在刀具、夹具中赢得了众的客户的信任，树
立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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