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产品名称 金属软管总成样本 吉林金属软管总成
派瑞特液压件

公司名称 派瑞特（天津）液压件制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南开区黄河道519号幢号12-10

联系电话  15900269583

产品详情

如何提升金属软管的耐压范围？

金属软管作为现代工程技术中连接各构件的重要部件之一，不锈钢金属软管总成规格，主要用作电线、
电缆、自动化仪表信号的电线电缆保护管和民用淋浴软管，规格从3mm到150mm。口径较小软管主要用
于精密光学尺之传感线路保护、工业传感器线路保护。广泛用于机械、化工、石油、冶金、食品等行。

但是，吉林金属软管总成，在实际的使用过程，有不少金属软管发生因承受压力过大，而使得软管或断
裂，这是为什么呢？它的耐压范围又是多少呢？一般来说软管的压力范围一般为PN0.6―32.0Mpa；高达4
2.0MPa。软管作为安装在压力管路中的主要承压件，同时对波纹管起护套作用，根据管道中的压力大小
及应用场所，可选择一层或多层的不锈钢丝或钢带进行编织。

造成金属软管损坏的原因有哪些?

造成金属软管损坏的原因有哪些？

1、钢丝外网拉脱，无法承受压力，使得提前终结了金属软管的使用寿命。由于内部波纹
管、两端接管和外面钢丝网需要三位一体进行整体焊接拼合，才能保证金属软管的正常使
用。若是焊工进行整体焊接稍有马虎，就会出现三位一体焊接不合格，一旦安装进行工作
时，就会使得外网拉脱，无法减震。为了避免这一现像，产品出厂前必须要进密水压试验
，合格后方可出厂使用。



2、内部波纹管缝隙有开焊现像，这也会使金属软管损坏得原因。这是由于焊工技术马虎
大意而易出现的损坏现像，由于焊缝处焊接不牢固，不细密，在软管流动介质的工作压力
作用下，将焊缝处绷开，使得金属软管出现了泄漏现像。

综上所述，金属软管总成生产厂家，金属软管在运输与安装过程中也极易出现损坏，因此
，我们提醒大家，在运输过程中一定要提前打好包装，安装过程中，不要将焊渣飞溅到波
纹管或是钢丝网上面。大家在安装和使用方面有什么不懂的地方欢迎大家向我们的技术人
员咨询。

高压胶管在使用过程中会出现不同程度的失效泄漏，那么造成这种情况的原因有哪些呢？

一、胶管内管非常硬，已经开裂  

高温容易使内管的塑化剂析出，这是一种能使软管柔软可具有塑性的物质。夹带气体的油
液能使内管发生氧化。发生在橡胶制品上的这种氧化反应能使其硬化。氧气和高温，就会
大大加速软管内管的硬化。（发生在内管内部的气蚀现象也有相同的作用）。  

二、胶管内部和外部都开裂，但弹性材料在室温下仍是柔软可挠曲的  

可能的原因是软管挠曲时的环境温度极低。大多数标准软管的额定温度为-40度，有些AQ
P软管的额定温度是-49度，通常胶管的额定温度是-54度，金属软管总成样本，有些热塑
性软管的额定温度是-54度，聚四氟乙烯软管的额定温度是-73度。  

三、胶管，剥开外胶检查钢丝增强层发现，在胶管的整个长度上有不规则的钢丝断裂。这
表明软管处于高度频繁的压力波动。如果系统内的外推脉冲次数在较短的时间内超过100
万次，选择缠绕增强层胶管。  

四、胶管，但在整个胶管长度上未显示有多处钢丝断裂。胶管可能不止一处，这表明压力
已超过软管的强度。建议使用强度更高的胶管，或液压管路出现能引起异常高压条件的故
障。

金属软管总成样本-吉林金属软管总成-派瑞特液压件(查看)由派瑞特（天津）液压件制造有限公司提供。
派瑞特（天津）液压件制造有限公司（www.perete.cn）位于南开区黄河道519号幢号12-10。在市场经济的
浪潮中拼博和发展，目前派瑞特液压在液压机械及部件中享有良好的声誉。派瑞特液压取得商盟认证，
我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。派瑞特液压全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创
美好未来。同时本公司（www.perryte.cn）还是从事液压快速接头，双自封快速接头，锁紧式快速接头的
厂家，欢迎来电咨询。
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