
揭阳厚壁螺旋钢管厂家 浦项防腐管道

产品名称 揭阳厚壁螺旋钢管厂家 浦项防腐管道

公司名称 佛山市浦项防腐管道有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区乐从镇道教工业区三乐公路北侧15
号仓

联系电话 13392762277 13392762277

产品详情

螺旋管的常用标准一般分为:SY/T5037-2018（部标、也叫 普通流体输送管道用螺旋缝埋弧焊钢管）、GB/
T9711.1-1997（国标、也叫石油工业输送钢管交货技术条件部分：级钢管（要求严格的有GB/T9711.2 B级
钢管)）、API-5L（美国石油协会、也叫管线钢管；其中分为PSL1和PSL2两个级别）、SY/T5040-92（桩用
螺旋缝埋弧焊钢管）。

承压流体输送用螺旋缝埋弧焊管主要用于输送石油、的管线，钢管承压能力强，塑性好，便于焊接和加
工成型；一般低压流体输送用螺旋缝埋弧焊钢管采用双面自动埋弧焊或单面焊法制成的用于水、煤气、
空气和蒸汽等一般低压流体输送用埋弧焊钢管。 

（9）工卡具等构件焊接时，严禁在母材上引弧和熄弧。 

（10）双面焊接时，单侧焊接后使用碳弧气刨或角向砂轮机进行背面清根，将焊在清根侧的定位焊缝金
属铲除。采用碳弧气刨清根时，清根后使用砂轮修整刨槽。 

（11）焊缝拼装部分空隙超越5mm，但长度不大于该焊缝长的15%时，答应在坡口两侧或一侧作堆焊处
理，但应契合下列规则：a、严禁在空隙内填入金属资料；b、堆焊后使用砂轮修整；
c、根据堆焊长度和空隙巨细，对堆焊部位的焊缝应酌情进行无损探伤查看。 

（12）纵缝埋弧焊在焊缝两头设置引弧板和熄弧板，厚壁螺旋钢管厂家，引弧板和熄灭弧板不得用锤击
落，使用氧-乙火焰或碳弧气刨切除，并用砂轮修磨成原坡口型式。 

（13）焊接完毕，焊工应进行自检。一、二类焊缝自检合格后，应在焊缝邻近用钢印打上代号，作好记
载。



4。假钢管没有金属光泽，颜色呈红色或生铁状。空白是土坯  材料的轧制温度不标准，钢的温度是通
过目测来确定的，因此轧制不能按规定的奥氏体区进行，钢的性能自然达不到标准。  

5。材料容易在外面开裂，因为坯件是有许多气孔的土坯。土坯在冷却过程中由于热应力而开裂，并且在
轧制后出现裂纹。  

6。由于正反两面的钢和钢的温度不稳定，钢管的内径波动很大。  2.钢的成分不均匀
3、由于设备简单，基础强度低，轧机弹跳大  

7。钢成分均匀，冷剪吨位高，切端面光滑整齐，而切端面经常因劣质材料而不平整，无金属光泽。  

8。锻钢钢筋的纵向肋通常是波浪形的

 

揭阳厚壁螺旋钢管厂家-浦项防腐管道(推荐商家)由佛山市浦项防腐管道有限公司提供。揭阳厚壁螺旋钢
管厂家-浦项防腐管道(推荐商家)是佛山市浦项防腐管道有限公司（www.fspuxiang.tz1288.com）升级推出
的，以上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：张总。
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