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公司地址 孟村回族自治县牛进庄乡塔上村
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产品详情

碳钢冲压弯头

  90度碳钢弯头是管道安装中常用的一种连接用管件。弯头又叫90度弯头、直角弯等。主要用于连接两
根公称通径相同的管子，使管路作90度转弯。90度碳钢弯头是采用与管材相同材质的板材用冲压模具冲
压成半块环形弯头，然后将两块半环弯头进行组对焊接成形，碳钢弯头的焊接需要按照   的工序进行生
产和加工。碳钢弯头是一种良好的弯头，在不同的领域和行业中广泛使用和推广，得到不同程度的应用
和普及。90度碳钢弯头以制造标准划分可分为国标、电标、水标、美标、德标、日标、俄标等；以材质
划分碳钢，铸钢，合金钢，不锈钢，90度碳钢弯头批发价，等；以制作方法划分可分为推制、压制、锻
制、铸造等。

了解了什么是冲压弯头，那么冲压弯头的加工工艺有哪些部分呢？

(1)冲压加工的生产，且操作方便，易于实现机械化与自动化，这是因为冲压是依靠冲模和冲压设备来完
成加工，普通压力机的行程次数为每分钟可达几十次，高速压力要每分钟可达数百次甚至千次以上，而
且每次冲压行程就可能得到一个冲件。

(2)冲压一般没有切屑碎料生成，材料的消耗较少，且不需其它加热设备，长治90度碳钢弯头，因而是一
种省料，节能的加工方法，冲压件的成本较低。

(3)冲压可加工出尺寸范围较大，形状较复杂的零件，如小到钟表的秒表，大到汽车纵梁，覆盖件等，加
上冲压时材料的冷变形硬化效应，冲压的强度和刚度均较高。

(4)冲压时由于模具保证了冲压件的尺寸与形状精度，1.5倍90度碳钢弯头厂家，且一般不破坏冲压件的表
面质量，而模具的寿命一般较长，所以冲压的质量稳定，互换性好，具有“一模一样”的特征。

冲压弯头的成型工艺过程是复杂的，需要根据不同的材质和用途进行焊接，在  



的压力下进行逐渐成形。冲压弯头的成型需要按照   的工序进行，严格遵守相应的流程过程，否则生产
出的冲压弯头就会产生质量问题。根据需要，一个圆形环壳可以切割成4个90°弯头或6个60°弯头或其
它规格的弯头，该工艺适用于制造弯头中径与弯头内径比大于1.5D的任何规格大型推制弯头，是目前制
造大型推制弯头的理想方法。

90度碳钢弯头是由可锻铸铁制成，运用于供水管道、水蒸气管道、煤气管道、输油管道的衔接。冲压弯
头颜色为黑色，成直角弯度，质量优，耐磨损，不易损坏。冲压弯头规格为1/2-10寸，产品普遍应用于石
油、化工、冶金、电力等行业的管道安装、装置、配套等效劳。冲压弯头只能做小口径的，假如管子规
格太大，很难买到冲压弯头，只能运用焊接弯头。由于焊接弯头焊缝   多，   运用性能不如冲压弯头
，容易被腐蚀漏。且由于冲压弯头是成批消费，所以价钱上较焊接弯头廉价。如今有精铸弯头，能够做3
16L的，抗腐蚀性能   好。

冲压弯头材进行刨铣时，铣削效率与服务时间之间的折中做法是影响经济性的决定性因素。在   次试验
中，钢袋接受十五次湿式进刀，然后再接受十次干式铣削。其间在较长时间的运行之后会产生刀瘤和轻
微的自由面磨损，因此在将来应对所有钢袋进行湿式加工。然后使用直径为81毫米、带有六个有效刀片
的仿形铣刀。在相同的切削数值下，对不锈钢冲压弯头袋上方的平面进行16.7分的干式铣削，与竞争对
手的圆盘刀具相比，这种不锈钢冲压弯头的使用寿命明显提高。

冲压弯头的焊接：

1、为防止因为加热而产生睛间侵蚀，焊接电流不宜太大，比碳钢焊条较少20%左右，电弧不宜过长，层
间快冷，以窄焊道为宜。

2、冲压弯头焊后硬化性较大，轻易产生裂纹。若采用同类型的冲压弯头焊接，必需进行300℃以上的预
热和焊后700℃左右的缓冷处理。若焊件不能进行焊后热处理，则应选用冲压弯头焊条。

碳钢弯头生产原理和超声检测法

   90度碳钢弯头先采用多棱环壳或两端截面是多边形的封闭多面体扇形壳，充满传压介质内部，内部
压力作用下，内部压力下的多边形截面逐渐变圆，并终成为一个圆环壳。根据需要，一个圆环壳可切割
成90度弯头弯头4或6个60度弯头或其它规格，该工艺适用于制造肘的长度和直径的比大于任何规格的大

肘1.5，是一种理想的大型弯管的制造方法。

   90度碳钢弯头材料按照不同的分类尺度进行分类可以分为不同的种类，因为我们已把电子信息材料
单独作为一类新材料领域，所以这里所指的新型耐磨材料是除电子信息材料以外的主要耐磨材料。本实
用新型具有结构公道、能使管系受力平均、能简化管道系统、利便操纵、能节省投资、能降低管道阻力
、优化管道布置、有利于运行用度的减少以及能均衡气流分布、减低管系振动、确保设备和管道的运行

的长处.

   碳钢弯头的超声波检测方法是利用超声波的脉冲反射原理来对弯头管件的壁厚和侵蚀层等进行厚度
检测的一种形式。在进行碳钢弯头的超声波检测时会将探头垂直的向碳钢弯头内壁发射，探头   先接收
到的是壁厚的表面反射脉冲，再接下来探头接收到的是管壁外表面的反射脉冲。而现在各种的管道应用
当中碳钢弯头使用的频率也是越来越高了，人们逐渐的也是开始关心质量高过关心价格了，在这样的情
况下，让我们看到了   多的机会，而也是这种情况让碳钢弯头得以发展，发展的势头是非常的好的。而
碳钢弯头还是有很大的特点的，比如说，原材料只要是平板和可展曲面就行。所以材料简单，精度容易

保证，便于装配和焊接。还有   多的有点。



   
长半径90度碳钢弯头是指弯头的曲率半径为管子直径的1.5倍;如果大于1.5倍了，就是弯管的范畴了。

    短半径90度碳钢弯头是指弯头的曲率半径等于管子的直径，也就是常说的1倍的。D为弯头直径。长
半径的是常用的，一般默认也是长半径的，压力高或者流速高的地方会采用长半径的，如果是固体输送
管道阻力要求严格的时候要用更大的半径的弯头。

    短半径的一般是在低压流体中用或者弯头在安装时有限制的地方用。如果没有条件限制或在合同中
没有注明的优先选用长半径弯头。

    要求控制曲率半径。比如半径长度为1.5D，那么曲率半径必须在所要求的公差范围之内。由于这些
管件大多数用于焊接，为了提高焊接质量，90度碳钢弯头生产厂家，端部都车成坡口，留一定的角度，
带一定的边，这一项要求也比较严，边多厚，角度为多少和偏差范围都有规定，几何尺寸上比管件多了
很多项。弯头表面质量和机械性能基本和管子是一样的。为了焊接方便，和被连接的管子的钢的材质是
要相同的。

    包装使用木箱、木托等。长半径弯头的材质有不锈钢、碳钢、合金钢等。使用范围有:污水处理、
化工、机械、锅炉、热力、制药、航天、电力、造纸等行业。

90度碳钢弯头批发价-长治90度碳钢弯头-华腾管件实力商家由河北华腾管件有限公司提供。河北华腾管
件有限公司（www.htgjyxgs.com）在三通这一领域倾注了诸多的热忱和热情，华腾管件一直以客户为中心
、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉
煌。相关业务欢迎垂询，联系人：刘经理。
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