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不锈钢螺旋风管焊接工艺及流程知识

不锈钢螺旋风管焊接连接的工艺流程有哪些？

为此请教了这方面的专家，据他们介绍，不锈钢管焊接连接的工艺流程为：安装准备→预制加工→安装
干管→安装立管→安装支管→管道防腐和保温→管道冲洗和试压。

1.预制加工

是按照图纸，画出管道的分路、管径、变径、预留管口以及阀门位置等草图，并做好标记，然后标记出
实际准确尺寸。按图纸进行预加工，按管段进行分组标号，阀门试压合格后才能使用。

2.干管的安装

(1)一般管道焊接应采用手工亚弧焊，以保证管道内的清洁；切割时应使用砂轮切割机。

(2)管壁厚不大于4mm时，可不开坡口，焊接时两管之间应留有2—3mm的间隙；当大于4mm时，则要开
单边坡口或V形坡口，坡口度为65度左右，焊接时两管之间应留有2—3mm的间隙。



(3)管子组对时其内外壁应平齐，错边总量不能超过2mm。

(4)管道安装时每米偏差不大于1mm，全长偏差应不大于10mm。

(5)管道支吊架应选用角钢进行现场加工制作，以便对支架的制作质量进行控制。

3.立管的安装

将立管按编号进行分层排开，大批量螺旋风管加工，按照顺序进行安装。在进行安装时，每层应至少设
立一个管卡。安装好后，用线坠吊直找正。

4.通水试验

灌s水试验要求：灌s水高度应不低于地面高度，东营螺旋风管，时间为20分钟，液面不下降，则说明管
道不渗漏，为合格。

通球试验要求：利用硬质空塑料球，球径为管内径的2/3—3/4。把球从顶端放入，在底部进行检查，要在
管内通入水，如果试球通畅，即为合格。

使用螺旋风管安装时有哪些优势?

1.精巧的螺旋压制楞筋工艺使螺旋风管具有承受压力的佳强度，增加螺旋型楞筋后，咬口潜缝厚度是管
体的四倍，管道的刚性非常大，显示出坚固的优越性，能承受大的压力负荷而无损变形，用材厚度可减
小15%，降低成本。

2.相同截面积时，长宽比为1：3的矩形风管周长比螺旋风管的周长长40%，用材省;同理而言，由于螺旋风
管周长短，保温用材也可相应减少。

3.管路布局优美、立体感强：当管道作为一种建筑特点而必须暴露时，螺旋风管加工安装，优美典雅的
成型法兰风管将是之选。

宏宾铁业——螺旋风管

   风管所用的螺栓、螺母、垫圈和铆钉均应采用与管材性能相匹配、不会产生电化学腐蚀的材料，或
采取镀锌或其他防腐措施，并不得采用抽芯铆钉;不应在风管内设加固框及加固筋，风管无法兰连接不得
使用S形插条、直角形插条及立联合角形插条等形式;空气洁净等级为1～5级的净化空调系统风管不得采
用按扣式咬口;风管的清洗不得用对人体和材质有危害的清洁剂;镀锌风管不得有镀锌层严重损坏的现象，
如表层大面积白花、锌层粉化等。

宏宾铁业螺旋风管(图)-螺旋风管供应商-东营螺旋风管由高密市宏宾铁业有限公司提供。“风管加工，风
道加工，白铁加工，通风管道加工，螺旋风管，镀锌板”就选高密市宏宾铁业有限公司（www.hongbintie
ye.com），公司位于：高密市姜庄半岛物流园(高密姜庄铁市），多年来，宏宾铁业坚持为客户提供好的
服务，联系人：栾经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。宏宾铁业期待成为您的
长期合作伙伴！同时本公司（www.1.hongbintieye.com）还是从事共板法兰风管，风管共板法兰，排烟共
板法兰风管的厂家，欢迎来电咨询。
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