
求购深孔钻找中捷 立式深孔钻数控机床工厂

产品名称 求购深孔钻找中捷 立式深孔钻数控机床工厂

公司名称 南阳市中捷数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省南阳社旗县产业聚集区南环路西段（东莞
分公司地址：中堂镇湛凤路16号）

联系电话  13923726513

产品详情

数控立式深孔钻机床对进给系统中的传动装置和元件的要求具有高寿命、高刚度、无传动间隙、高灵敏
度和低摩擦阻力的特点，为了提高进给运动的位移精度，减少传动误差，首先要保证传动各种机械零部
件的加工精度，其次采用合理的预紧来消除轴向传动间隙。

在进给传动系统中广泛采用各种间隙消除措施，但是采用预紧等各种措施后仍然可能留有微量间隙，此
外由于受力的作用后零部件产生弹性变形，也会产生间隙，所以数控立式深孔钻机床在进给系统反向运
动时仍需由数控装置发出脉冲指令进行自动补偿。

南阳市中捷数控科技有限公司为保持产品技术的优势，公司广纳业内专业人才的同时，也和国内专业院
校形成了良好的交流与合作关系，积极推动企业的持续发展，力求给用户创造至高的经济效益。

何为深孔钻，深孔钻就是加工深孔，孔深和孔径之比大于6的孔为深孔，深孔钻的切削力要分布均匀，还
有有不错的排屑性能，润滑，防锈，孔呈直线，立式深孔钻数控机床工厂，这些都是加工深孔钻的必要
因素。

加工的过程中会产生大量的热量和铁屑，刀具细长，易产生弯曲和振动，所以深孔钻油还要油良好的冷
却性能和排屑性能，如果缺少这两个性能，会产生油烟，对人体危害，立式深孔钻数控机床厂家直销，
排屑不畅，损坏刀具，钻头磨损快。



深孔钻在加工初期，钻头和工件一接触，钻头的压力就达到了2000n左右，这个压力是非常大的，温度瞬
间提高，这时候的油粘度就要低，渗透性能好，冷却效果好，排屑要顺畅；加工结束时的压力大约为400
0n左右，油品的极压值低于4000n或者油品中的极压剂释放慢的话，就会冒烟、钻头就会磨损，所以选择
的极压剂子还要粘度低，抗压性高。

南阳市中捷数控科技有限公司产品销售及服务网络辐射全国，全程上门提供方案咨询、培训指导、产品
维修等售前售后服务，协助用户合理地选择产品，海口立式深孔钻数控机床，科学地使用产品，共同努
力顺利推进用户的宏图伟业是我们的服务宗旨。

历经几十年的发展，我国机床产业实现了从无到有、从小到大的行业规模，技术也在不断探索取得重大
的进步，今天南阳市中捷数控科技有限公司来给大家说说深孔钻机床常见故障及解决方法。

1、信号无法传输：检查深孔钻机参数与电脑设置是否正确，信号线是否连接正确；

2、断刀：深孔钻硬质材料时需根据不同材料设置不同的深孔钻参数、使用不同的刀具，选择适当的润滑
剂；

3、深孔钻材料出现不洁净情况：刀具钝，有一定磨损，需要磨制，软件中刀具设置是否与实际使用刀具
相符，刀杆是否同心；

4、按钮运动时轴只往一个方向走：检查光藕线是否正常工作及其线路是否接触好，立式深孔钻数控机床
厂家，检查电机线路是否有虚焊。

中捷数控专注于数控深孔钻领域，自成立以来一直保持高速发展，“ZONJET”已成为业界颇具影响力
的品牌，产品的设计与定位以客户需求为导向，在功能和规格上可满足不同规模和领域的用户需求，并
可实行个性化定制，力求给用户创造至高的经济效益。

求购深孔钻找中捷-立式深孔钻数控机床工厂由南阳市中捷数控科技有限公司提供。南阳市中捷数控科技
有限公司（www.zonjet.com/）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供
更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。中捷数控——
您可信赖的朋友，公司地址：河南省南阳社旗县产业聚集区南环路西段（东莞分公司地址：中堂镇湛凤
路16号），联系人：李先生。
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