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产品名称 天河数控车床加工定制 天河数控车床加工
新联农机细心

公司名称 广州新市平沙新联农机厂

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市白云区夏花二路唐阁村北街第四工业区7
栋

联系电话  13719369000

产品详情

       精车工艺孔时，要始终保持切削刃的锋利，才不容易产生让刀，不出现锥度，要做到这一点
，就要保证在一二刀内完成精车。因此选如图5所示的硬质合金可转位车刀。主轴套的材料是铸铁，在加
工时刀粒的材料应选择YG6X类硬质合金，并注意选择合适的刀具角度。天河数控车床加工服务热线。

 

        在精加工两端台阶孔时，选择主偏角为91°～93°，副偏角为6°；取刃倾角λs为正值，天
河数控车床加工定制，切削刃锋利；前角γ0和后角α0均取6°，提高锋利程度的YG6X类硬质合金刀粒
低速车削。使用刃口锋利的可转位硬质合金车刀刀片，采用小的刀尖圆弧。采用91°主偏角，因为接近9
0°主偏角的车孔刀具切削时产生的径向力，天河数控车床加工，同时刀片刃口产生的轴向力，所以小切
削振动（见图 5c）。天河数控车床加工服务热线。

工件材料硬度高低会影响刀具切削速度，同一刀具加工硬材料时切削速度需降低，而加工较软材料时切
削速度可以提高。如果刀具使用寿命要求长，则应该选用较低的切削速率。反之可以采用加高的切削速
度。此法是凭工艺人员的实践经验估计精加工余量。为避免因余量不足而产生废品，所估余量一般偏大
，仅用于单件小批生产。天河数控车床加工服务热线。

 

        将工厂生产实践和试验研究积累的有关精加工余量的资料制成表格，天河数控车床加工订
制，并汇编成手册。数控机床确定精加工余量时，可从手册中查得所需数据，数控机床然后再结合工厂
的实际情况进行适当修正。数控机床这种方法目前应用广。采用此法确定精加工余量时，需运用计算公
式和一定的试验贤料，天河数控车床加工订做，对影响精加工余量的各项因素进行综合分析和计算来确
定其精加工余量。数控机床用这种方法确定的精加工余量比较经济合理，但必须有比较和可靠的试验资
料，目前，只在材料十分贵重，以及生产或少数大量生产的工厂中采用。天河数控车床加工服务热线。



      在小的尺度方面，太赫兹系统中的微型波纹喇叭天线（毫米级复杂形状内腔、微米级加工精度
）是未来所需解决的超精密加工难题之一。超精密微机械加工机床的关键技术不在机床自身尺寸。由于
运动精度要求，这种机床尺寸不能做得太小，因而其关键技术在于机床结构，如工件的装夹，在位测量
、调整、对刀、微型超精密刀具等。天河数控车床加工服务热线。

        在加工面形的复杂度方面，由于太赫兹波束控制元件表面电磁特性，其设计元件面形更加
复杂，如非对称赋形自由曲面等。由于各种条件限制，超精密机床不可能做得太大。对于硬脆材料的超
大型应用，如深空望远镜拼接式离轴非球面镜片可用相应尺寸的多轴超精密自由曲面磨床加工解决，但
对于太赫兹应用的金属基（如铝基等）相同尺寸或更复杂面形元件，这种机床就不适宜。天河数控车床
加工服务热线。

天河数控车床加工定制-天河数控车床加工-新联农机细心(查看)由广州新市平沙新联农机厂提供。广州新
市平沙新联农机厂（www.gzxinlian.com）是广东 广州 ,机械加工的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理
、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在新联农机领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈
，共创新联农机更加美好的未来。
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