
阿坝专业变压器绕线机 科瑞特数控设备公司

产品名称 阿坝专业变压器绕线机 科瑞特数控设备公司

公司名称 山东科瑞特数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市槐荫区吴家堡镇肖家屯116号

联系电话  18753183922

产品详情

半自动绕线机是目前使用广泛的机型也称为CNC自动绕线机，该能够自动排线，加上不同的机械结构即
可完成不同的绕制要求具有、维护方便、性价比高等诸多优点，国内厂家一般都采用CNC控制器，也有
部分厂家采用自行开发的控制器作为控制核心，CNC机型已经是一种非常成熟的机种了，许多厂家在功
能和用途上都作了创新和升级，使用产品的系列不断的得到延伸，作为市场上应用广泛的机型，该机型
的价格比起全自动绕线机动则几万元的价格，就低了很多，专业变压器绕线机厂家直销，根据用途的不
同有几千到上万不等的价格，该机种的缺点就是一台必须配一名操作人员。目前在镇流器、电感线圈生
产等一些场合都能看该机型的应用。

山东科瑞特数控设备有限公司是一家多年专业致力于电力电工数控加工设备研发、制造于一体的高新科
技型企业。科瑞特数控设备有限公司专注于各种电力电工数控加工设备的研发和制造，公司专家从事行
业设备研发、制造数十年、从研发到生产都熟练精通、经验丰富，可提供适合用户需求的高品质，的电
力电工加工设备。专业生产母线加工机，变压器，绕线机，划圆机，剪圆机，纸板剪板机，铜排加工机
等。

绕线机常见问题——平整度

影响平整度有几个因素： 1、设备问题：
A、机器运行不稳定，有震动摇摆--------------------------------------------设备修理、保养
B、绕线轴与机器主轴不同心，转动时摇摆---------------------------------安装不合理、轴没做好. C、出线
嘴过大，专业变压器绕线机生产厂家，线可在较大范围内自由摆动-------------------------------出线嘴不
合适. D、线轴尺寸与胶壳中孔不匹配，间隙过大，转动时胶壳有晃动----------工具与材料不搭
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2、设置、调试问题：

A、起绕点：根据胶壳套在线轴上的位置定，实调中再根据试绕效果微调；

B、幅宽：根据胶壳绕线槽的宽度定，实调中再根据试绕效果微调；

C、线径：某段位的总幅宽除以该段所要绕的总圈数得到粗略线径，实调中要根据试绕效果微调，若有
疏绕/密绕的不同要求，则需要分段完成；铜线回绕/扎堆一般都是线径或幅宽设置不合理；大小头一般
是起绕点或幅宽不合适

D、拉力：绕线动态拉力要适中，过大或过小都不利排线的整齐度；拉力达到一定程度时，再增加拉力
对减小线圈体积并没多少帮助，反倒会令胶壳变形更厉害，这对线径较大的单线尤为明显！

E、出线嘴离胶壳的距离太远，线因惯性自由摆动的幅度变大，对排线的控制减弱；出线嘴离胶壳的距离
要区别对待：线径较大时线稍远点会排得更整齐.

F、导线架松动，随线的摆动左右摇晃。

3、使用问题：胶壳没插到位或绕制中有移动

山东科瑞特数控设备有限公司是一家多年专业致力于电力电工数控加工设备研发、制造于一体的高新科
技型企业。科瑞特数控设备有限公司专注于各种电力电工数控加工设备的研发和制造，公司专家从事行
业设备研发、制造数十年、从研发到生产都熟练精通、经验丰富，可提供适合用户需求的高品质，的电
力电工加工设备。专业生产母线加工机，专业变压器绕线机电话，变压器，绕线机，划圆机，剪圆机，
纸板剪板机，铜排加工机等。

当绕线机在启动过程中发生因过流而使保护装置发出跳闸信号时，应首先检查过流保护值设定是否合理
。一般来说，绕线机启动电流为额定电流的3到5倍，而保护装置对电机电流保护设定分为电流速断保护
和过流保护。在电机启动过程中，电流速断高值起主要保护作用，因而此时只需检查速断高值是否过低
，如果低于额定电流的5倍时，可以按照保护装置说明书的要求进行适当放大。放大后，在确认电动机及
相关设备无其它故障时，可再次进行启动；其次检查判断是否是因为电动机负荷过大或者机械故障导致
的过流跳闸。这种情况一般发生在正常运转时设备突然停机，阿坝专业变压器绕线机，再次开启时跳闸
，此时应该把慢转电机（主要用于立磨检修及在线堆焊，位于绕线电机非负荷侧，通过对轮与电动机进
行连接）挂到电动机上，以此判断是否是因为绕线机所拖动的机械设备故障导致电机无法启动。如果排
除机械故障，可用慢转电机拖动绕线式电机运转半个小时左右时间后，进行绕线式电机的再次启动；后
检查电机本身或者电动机启动设备故障导致保护装置过流保护。

阿坝专业变压器绕线机-科瑞特数控设备公司由山东科瑞特数控设备有限公司提供。行路致远，砥砺前行
。山东科瑞特数控设备有限公司（www.krtsk.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与
您一起飞跃，共同成功!
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