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产品详情

采用水冷。请注意水质、水的流量和进、出水方向，严禁留有空气在插片散热器的内部。

如果你的热源分散，可采用薄基板（传热）；如果你的热源集中，可采用厚基板（传热）。请注意铝的
传热系数，过远传热无效，产生浪费。

采用插片插片散热器严禁酸碱清洗和长时间接触腐蚀气体。

插片散热器的加工成型技术解决方案

插片散热器的接合型制程，这类散热器是先用铝或铜板做成鳍片，之后利用导热膏或焊锡将它结合在具
有沟槽的散热底座上。结合型散热器的特点是鳍片突破原有的比例限制，散热效果好，而且还可以选用
不同的材质做鳍片。此制程之优点为散热器Pin-
Fin比可高达60以上，散热效果佳，且鳍片可选用不同材质制作。

其缺点在于利用导热膏和焊锡接结合的鳍片与底座之间会存在介面阻抗问题，型材散热器报价，从而影
响散热，型材散热器公司，为了改善这些缺点，散热器领域又运用了2种新技术。

首先是插齿技术，它是利用60吨以上的压力，把铝片结合在铜片的基座中，并且铝和铜之间没有使用任
何介质，从微观上看铝和铜的原子在某种程度上相互连接，从而彻底避免了传统的铜铝结合产生介面热
阻的弊端，河北型材散热器，大大提高了产品的热传到能力。

其次是回流焊接技术，传统的接合型散热片i大的问题是介面阻抗问题，而回流焊接技术就是对这一问题
的改进。其实，回流焊接和传统接合型散热片的工序几乎相同，只是使用了一个特殊的回焊炉，它可以
精i确的对焊接的温度和时间参数进行设定，焊料采用用铅锡合金，使焊接和被焊接的金属得到充分接触
，从而避免了漏焊空焊，确保了鳍片和底座的连接尽可能紧密，i大限度降低介面热阻，又可以控制每一
个焊点的焊铜融化时间和融化温度，保证所有焊点的均匀，不过这个特殊的回焊炉价格很贵，主板厂商



用的比较多，而散热器厂商则很少采用。一般说来，采取这种工艺的散热器多用于高i端，价格较为昂贵
。

散热器的散热面积是如何来记计算的

插片散热器的散热面积要求对你的散热器进行估算，空气对流良好，软件测试出铝6063散热器的表面积
，1W的LED大概需要3000平方毫米的表面积的。按照4000算。

散热一般没有问题。以上是铝6063的，ADC12的计算方法又是不一样的，不同材质不一样的，具体还是
要看散热器的结构，与LED基板的接触面积，材质的热阻，对空气的辐射能力，空气对流情况等等。

设备保养

1、散热器不应与任何酸、碱或其它腐蚀性性质接触。

铜铝复合散热器

铜铝复合散热器(2张)

2、建议使用软硬水需软化处理后使用，避免造成散热器内部堵塞及水垢的产生。

3、在使用防冻液，为了避免散热器的腐蚀，请务必使用正规厂家生产且符合国家标准的长效防锈防冻液
。

4、在安装散热器过程中，请不要损坏散热带（片）和碰伤散热器，以保证散热能力和密封。

5、散热器内完全放水再注水时，要先将发动机缸体的放水开关扭开，有水流出时，再关上，型材散热器
哪家好，从而避免产生水泡。

6、在日常使用中应随时检查水位，要停机降温后加水。加水时，将水箱盖慢慢打开，作业人员身体应尽
量远离加水口，以防高压蒸汽i油加水口喷出造成烫i伤。

7、在冬季为防止结冰造成芯子现象，如长期停车或间接停车时，应将水箱盖和放水开关，将水全部放出
。

8、备用的散热器有效环境应保持通风、干燥。

9、视实际情况用户应在1～3个月间对散热器进行完全清洗一次芯体。清洗时，用清水沿反进风向侧冲洗
。

10、水位计应每3个月清洗一次或视实际情况，各部件拆下用温水加无腐蚀性洗涤剂清洗。



型材散热器报价-美灵电器(在线咨询)-河北型材散热器由镇江市美灵电器有限公司提供。镇江市美灵电器
有限公司（www.zjsmldq.com）是江苏 镇江 ,其他显示器件的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创
新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在美灵电器领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共
创美灵电器更加美好的未来。
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