
郑州激光切割机 郑州激光切割机价格 玉兴数控

产品名称 郑州激光切割机 郑州激光切割机价格 玉兴数控

公司名称 郑州玉兴数控产品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省郑州市高新技术开发区长椿路11号国家大
学科技园C6
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产品详情

遇到郑州激光切割机无法启动？不知道问题出在哪里？【郑州玉兴数控】专业人员跟您讲解为何会出现
郑州激光切割机无法启动的问题，那么出现问题的下面几个方面我们一起来看一下吧。

一，保险丝是否烧坏了，这个是比较常见的问题了。

二，保护机器的继电器失去了效果。

三，启动按钮接触不良，这个问题不太常见，因为现在螺杆式空压机，除非真的是贪图便宜而买的价格
很低的机器，否则一般是不会出现这样的问题的，就算出现了也很好解决。

四，螺杆式空压机的供给电压太低。

五，机器的电机出了问题，这就比较复杂了，一般技术实力比较强的螺杆式空压机厂家出现此类问题的
概率比较低。

【玉兴数控】于90年代初期成立自己的技术专家团队， 对于郑州激光切割机的销售、保养、置换有着
完善的体系，如果还有对于郑州激光切割机无法启动的问题，可以持续关注我们，或者电话咨询。

郑州激光切割机}使用的正确方法你们都知道吗？在使用郑州激光切割机中也需要知道的常用知识，下面
这几点常用的郑州激光切割机}知识一起来看一下了解一下吧！

1.螺杆空压机的转速



在螺杆空压机运转的过程中，一定要控制合适的转速。如果转速过高，空压机的转子转动就会过快，负
载增大，会对空压机造成严重的损伤；如果转速过低，空压机压缩的空气压力不能达到企业的标准，排
气量也有一定的减少。

2.螺杆空压机的工作温度

我们都知道螺杆空压机在运转的过程中，因为各机械之间的摩擦会导致温度升高，本身空压机内的温度
就高，如果空压机的工作环境的温度也相对较高的话，空压机内的降温效果就会较低，而且润滑油的质
量也会受到温度的影响。因此一定要控制螺杆空压机的工作环境温度，当然温度也不能过低，虽然环境
温度低对于空压机没有什么影响，但润滑油可能会凝固。

3.螺杆空压机使用环境

螺杆空压机的工作环境除了对温度有一定的要求，还对空气的湿度、通风状况、空气中杂质含量等有一
定的要求。如果空气湿度过高，空压机压缩的空气中会含有较多的水气，影响压缩空气质量；如果空气
中杂质含量过多，对于空压机的过滤装置造成较大的负载，影响空压机的使用寿命。

除了几点需要注意外在使用郑州激光切割机中也有其他的地方需要注意，如果想要详细的了解，您可以
来电到【玉兴数控】进行电话咨询，您也可以到【玉兴数控】进行实地考察，【玉兴数控】有着专业化
的团队，欢迎您的到来！！

有多少因素可以影响到郑州激光切割机的实际排气量，你了解过吗？影响实际排气量的因素有很多，下
面是【玉兴数控】专业人员对于郑州激光切割机一些排气量检测提供的一些方法！！

1 .泄漏。

转子之间及转子与外壳之间在运转时是不接触的，保持有一定的间隙并因此就会产生气体泄漏。压力升
高后的气体通过间隙向吸气管道及正在吸气的啮槽泄漏时，将使排气量减小。

2.吸气状态。

螺杆式空压机是容积型空压机，吸气体积不变。当吸气温度升高，或吸气管路阻力过大而使吸入压力降
低时，气体的密度减小用相应地会减少气体的质量排气量;

3.冷却效果。

气体在压缩过程中温度会升高，转子与机壳的温度也相应升高，所以在吸气过程中，气体会受到转子和
机壳的加热而膨胀，因此相应地会减少吸气量。

4.转速。

螺杆式空压机的排气量与转速成正比。而转速往往会随电网的电压、频率而变化。当电压降低(对
异步电动机)或频率降低时，转速将下降，使气量减少。



影响郑州激光切割机实际排气量的因素还有很多，上面是【玉兴数控】专业人员提供的几项常见的问题
，还有一些如果您想要了解可以关注我们，也可以电话咨询【玉兴数控】欢迎您的来电咨询！！
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