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2. 影响水泥管模具焊接工艺的主要因素

在水泥管模具焊接工艺中，各个部件彼此制约，却又彼此联系。在对部件进行加热工作的时候，很容易
出现受热不均的现象，这样一来，就容易造成部件的热胀冷缩，应力不均，后就容易造成结构焊接的变
形与扭曲。本文对影响水泥管模具焊接工艺的多种因素进行的探讨如下：进行水泥管模具焊接相关工作
时，一定要重视焊接接缝，力求做到均匀，不然的话，就容易造成变形。除此之外，焊接接缝的分布也
不宜过密，否则的话，会使应力叠加，加重焊接变形程度。
在焊接的时候，变形还会受到结构刚度的影响，刚度越小的构件在焊接后发生的变 形就会越大。而且，
焊接顺序也是不可忽略的一点，焊接顺序也会对焊接工艺造成一定的影响，如果焊接顺序不当，那么也
会诱发变形。还有一个细节问题人们容易忽视，那就是焊接的坡口，它也会影响焊接工艺，坡口越大，
变形程度也就会越大。高工艺水准以及严格的焊接规范都能够降低变形的程度。

我公司专业生产制作水泥制管模具、搅拌机、制管机、喂料机、检查井模具，外带数控下料、车床加工
、冷作铆焊。我公司始终坚持“质量为本，客户至上”的原则，认真服务好每一个客户，为客户提供多
方位的服务。

2、制管工艺及施工方法

2.1水泥制管机械

采用PH型悬辊式水泥制管机，该机主要有机架、主调速电机、悬辊、门架、传动轴、皮带轮、电机操作
柜、配套圆形组合式水泥管模具组成。

2.2工作原理



利用悬辊旋转带动套在悬辊上的模具一起转动产生离心力。向模具内喂入干硬性混凝土，由于模具高速
旋转产生离心力使投入的混凝土均匀地附着在模具内壁上，当喂入的混凝土高出模口时，悬辊轴与混凝
土直接接触，在悬辊机辊压混凝土的作用下，水泥制管机生产，模具继续高速转动，悬辊对混凝土进行
反复挤压，直至混凝土表面光滑密实为止。

我公司专业生产制作水泥制管模具、搅拌机、制管机、喂料机、检查井模具，外带数控下料、车床加工
、冷作铆焊。我公司始终坚持“质量为本，客户至上”的原则，认真服务好每一个客户，为客户提供多
方位的服务。

1. 水泥制管设备安装施工的主要环节

为了保障水泥制管设备的使用功能得到满足，必须做好水泥制管设备的安装施工工作，水泥制管设备的
安装施工主要有以下几个环节：(1)设计施工图纸。在进行水泥制管设备的安装之前应该以生产厂区的实
际情况为依据，设计水泥制管设备安装施工图纸，并且保障施工图纸的系统性、有效性、协调性和完整
性。在施工图纸中应该标注和说明一些关键性的问题，并且预设安装过程中可能会出现的问题，制定相
应的预案；(2)安装前的清点工作，在正式进行水泥制管设备安装之前，先要进行开箱清点，制管机报价
，详细地检查和清点水泥制管设备，并对检查结果进行认真登记；(3)设备定位，保山制管机，也就是基
础放线，要将安装的基准线划定出来，对有关建筑的标高线、边缘线、轴线以及设备布置图进行综合考
虑；(4)设备就位，也就是通过各种搬运、吊装等方式，将所需安装的水泥制管设备运送到规定位置，水
泥制管机厂家直销，做好安装准备；

我公司专业生产制作水泥制管模具、搅拌机、制管机、喂料机、检查井模具，外带数控下料、车床加工
、冷作铆焊。我公司始终坚持“质量为本，客户至上”的原则，认真服务好每一个客户，为客户提供多
方位的服务。

水泥制管机厂家直销-双赢水泥制管机械报价-保山制管机由昆明市五华区双赢五金加工厂提供。昆明市
五华区双赢五金加工厂（www.kmshuangying.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内
人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对
话，愿我们今后的合作愉快！
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