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产品名称 HDPE塑料管材模具厂家 HDPE塑料管材模具
青岛祥浩捷

公司名称 青岛祥浩捷模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛胶州市南关工业园亳州路

联系电话  13573205799

产品详情

1985年，PTC公司成立于美国波士顿，开始参数化建模软件的研究。1988年，V1.0的Pro/ENGINEER诞生
了。经过10余年的发展，Pro/ENGINEER已经成为三维建模软件的羊。目前已经发布了Pro/ENGINEER
Wildfire 5.0。PTC的系列软件包括了在工业设计和机械设计等方面的多项功能，还包括对大型装配体的管
理、功能仿针、制造、产品数据管理等等。Pro/ENGINEER还提供了目前所能达到的、集成紧密的产品
开发环境。HDPE塑料管材模具

造成PVC塑料型材发脆的原因

挤出工艺不合理

1、物料塑化过度或不足

这与工艺温度设定和喂料比例有关，温度设定过高会造成物料过塑化，其组分中部分分子量较低的成份
会分解、挥发；温度过低其组份中各分子间没有完全熔合，分子结构不牢固。而喂料比例太大造成物料
受热面积和剪切增大，压力增大，易引起过塑化；喂料比例太小造成物料受热面积和剪切减小，会造成
欠塑化。无论是过塑化还是欠塑化都会造成型材切割崩口现象。

2、机头压力不足

一方面与模具设计有关(这在下面单独描述)另一方面是与加料比例和温度设定有关，压力不足时，物料
的密实度就差，就会成组织疏松出现型材料脆现象，这时应调整计量加料转速和挤出螺杆转速使机头压
力控制在25Mpa-35Mpa之间。

3、制品中的低分子成份未排出

制品中的低分子成分产生一般有两个途径，一是在热混时产生，这在热混时通过抽湿和排气系统可以排



出。二是部分残存的和挤出受热受压时产生的水份和气体。这一般通过主机排气段的强制排气系统来强
制排出，真空度一般在-0.05Mpa-0.08Mpa之间，不开或过低，都会在制品中残存低分子成份，造成型材
力学性能下降。

4、螺杆转矩太低

螺杆的转矩是反应机械在受力状态下的数值，工艺温度设值的高低，喂料比例的多少都直接在螺杆转矩
值上得到体现，螺杆转矩太低从某种程度上反应出温度偏低或喂料比例小，生产HDPE塑料管材模具，
这样物料在挤出程度中同样得不到充分塑化，也就会降低型材的力学性能。根据不同的挤出设备和模具
，螺杆转矩一般掌握在60%-85%之间就能满足要求。

5、牵引速度与挤出速度不匹配

牵引速度太快会造成型材壁薄力学性能下降，而牵引速度太慢，HDPE塑料管材模具公司，型材受到的
阻力大，制品处于高拉伸状态，也会对型材的力学性能造成影响。

轻小型起重设备的特点是轻便、结构紧凑，HDPE塑料管材模具，动作简单，作业范围投影以点、线为
主。轻、小型起重设备，一般只有一个升降机构，它只能使重物作单一的升降运动。属于这一类的有：
千斤顶、滑车、手（气、电）动葫芦、绞车等。电动葫芦常配有运行小车与金属构架以扩大作业范围。
HDPE塑料管材模具

CD1、MD1型系列钢丝绳电动葫芦系在原CD、MD型基础上的改进型产品。它具有结构紧凑、轻巧、安
全可靠、零部件通用程度大，互换性强、起重能力高、维修方便等特点，HDPE塑料管材模具厂家，是
用途广泛，深受欢迎的轻型起重设备。

该葫芦有固定式和小车式两类。固定式按固定支脚在上、下、左、右位置不同又分为A1、A2、A3、A4四
种型式，可直接安装在构架上使用，小车式具有运行功能，可安装在轨道上使用。

HDPE塑料管材模具厂家-HDPE塑料管材模具-青岛祥浩捷由青岛祥浩捷模具制造有限公司提供。行路致
远，砥砺前行。青岛祥浩捷模具制造有限公司（www.haojiemuju.com）致力成为与您共赢、共生、共同前
行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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