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产品详情

激光焊接机设备在如今这个社会已经是非常普遍的，也不算什么稀奇的产品。尤其是我们中国近几年发
展的非常快，生产制造的激光焊接机厂家也是多的数不胜数，并且我们的激光设备也是多种多样的。

随之现阶段的激光技术的未来发展，激光焊接机设备节节高上升，在每个制造行业的运用慢慢获得了一
切，变成了现阶段制造行业生产加工更为普遍的工业机械设备，在针对激光焊机机器设备的未来发展中
，型号规格的选取运用运用变成了难点，诸多品牌的激光焊机生产厂家给出的型号规格大把大把，究竟
是哪种型号规格的激光焊接机设备合适我制造行业的生产加工获得的实际效果合适呢？

我觉得在针对激光焊机的型号规格选取而言，干扰其的要素有许多。例如：生产加工的原材料，激光焊
接的总面积，生产加工的实际效果等等这些，这种全部都是干扰型号规格的选取其一，在针对靠谱品牌
的激光焊机厂家而言，她们会依据生产加工的总面积，生产加工的实际效果，生产加工的款式等区别机
器设备的型号规格，假如说你也是选购激光焊机的顾客，您只需用将你的规定，你生产加工的原材料告
知给厂家们，她们会全自动强烈推荐一类机器设备合适你的，它是现阶段，激光焊机生产厂家都免费给
予服务项目的一类作用。

点焊机基础知识

点焊机按照用途分，有通用式、专用式;按照同时焊接的焊点数目分，有单点式、双点式、多点式;按照导
电方式分，有单侧的、双侧的;按照加压机构的传动方式分，有脚踏式、电动机-凸轮式、气压式、液压
式、复合式(气液压合式);按照运转的特性分，有非自动化、自动化;按照安装的方法分，有固定式，移动
式或轻便式(悬挂式);按照焊机的活动电极(普通是上电极)的移动方向分，有垂直行程(电极作直线运动)、
圆弧行程;按照电能的供给方式分，有工频焊机(采用50赫兹交流电源)、脉冲焊机(直流脉冲焊机、储能焊
机等)、变频焊机(如低频焊机)。

当工件和电极一定时，逆变点焊机，工件的电阻取决与它的电阻率.因此，电阻率是被焊材料的重要性能.
电阻率高的金属其导电性差(如不锈钢)电阻率低的金属其导电性好(如铝合金)。因此，点焊不锈钢时产热
易而散热难，点焊机多少钱，点焊铝合金时产热难而散热易.点焊时，前者可用较小电流(几千安培)，而



后者就必须用很大电流(几万安培)。电阻率不仅取决与金属种类，还与金属的热处理状态、加工方式及
温度有关。

为了保证熔核尺寸和焊点强度，焊接时间与焊接电流在一定范围内可以相互补充。为了获得一定强度的
焊点，可以采用大电流和短时间(强条件，又称硬规范)，高频点焊机，也可采用小电流和长时间(弱条件
，也称软规范)。选用硬规范还是软规范，取决于金属的性能、厚度和所用焊机的功率。对于不同性能和
厚度的金属所需的电流和时间，都有一个上下限，使用时以此为准。

电极压力对两电极间总电阻R有明显的影响，随着电极压力的增大，池州点焊机，R显著减小，而焊接电
流增大的幅度却不大，不能影响因R减小引起的产热减少。因此，焊点强度总随着焊接压力增大而减小
。解决的办法是在增大焊接压力的同时，增大焊接电流。

电阻焊机，是指利用电流通过焊件及接触处产生的电阻热作为热源将想件局部加热，同时加压进行焊接
的方法。焊接时，不需要填充金属，生产率高，焊件变形小，容易实现自动化。

电阻焊利用电流流经工件接触面及邻近区域产生的电阻热效应将其加热到熔化或塑性状态，使之形成金
属结合的一种方法。电阻焊方法主要有四种，即点焊、缝焊、凸焊、对焊。

随着航空航天、电子、汽车、家用电器等工业的发展、电阻焊越加受到广泛的重视。同时，对电阻焊的
质量也提出了更高的要求。

电阻焊具有较高的生产效率，焊接质量易于控制，易实现生产机械化和自动化，在大规模的自动生产线
中得到了极其广泛的应用。

电阻焊技术作为焊接学科的一个重要组成部分，随着新材料、新技术、微机技术和电力电子技术的不断
进步，电阻焊技术也有了发展，新一代电阻焊设备不断涌现，如：中频点焊机、直流焊机、三相次整流
点凸焊机、交流缝焊机、悬挂焊机、冷凝器龙门排焊机⋯⋯

高频点焊机-芜湖劲松焊接设备-池州点焊机由芜湖劲松焊接机电销售有限公司提供。芜湖劲松焊接机电
销售有限公司（www.jinsonghanjie.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定
和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们
今后的合作愉快！
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