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产品详情

不锈钢精密铸造的主要过程

不锈钢铸造属于称熔模精密铸造或精密铸造，是一种少切削或无切削的铸造工艺，是铸造行业中的一项
优异的工艺技术，。它不仅适用于各种类型、各种合金的铸造，而且生产出的铸件尺寸精度、表面质量
比其它铸造方法要高，索具配件加工，甚至其它铸造方法难于铸得的复杂、耐高温、不易于加工的铸件
，均可采用熔模精密铸造铸得。

    所谓不锈钢铸造，简单说就是用易熔材料（例如蜡料或塑料）制成可熔性模型（简称熔模或模型）
，在其上涂覆若干层特s制的耐火涂料，德州配件加工，经过干燥和硬化形成一个整体型壳后，再用蒸汽
或热水从型壳中熔掉模型，然后把型壳置于砂箱中，锚配件加工，在其四周填充干砂造型，后将铸型放
入焙烧炉中经过高温焙烧（如采用高强度型壳时，可不必造型而将脱模后的型壳直接焙烧），铸型或型
壳经焙烧后，压盖配件加工，于其中浇注熔融金属而得到铸件。

铸造件的优点

铸造是指将室温中为液态但不久后将固化的物质倒入特定形状的铸模待其凝固成形的加工方式。被铸物
质多为原为固态但加热至液态的金属(例：铜、铁、铝、锡、铅等)，而铸模的材料可以是沙、金属甚至
陶瓷。因应不同要求，使用的方法也会有所不同。用这种方法生产的产品叫铸造件。金属型可以铸造球
铁、灰铁。

优点：

可以生产形状复杂的零件，尤其复杂内腔的毛坯(如暖气)2适应性广，工业常用的金属材料均可铸造。几
克~几百吨。3原材料来源广泛。价格低廉。废钢，废件，切屑4铸件的形状尺寸与零件非常接近，减少切
削量，属少无切削加工。金属型中因为散热条件好，金属液的流动性肯定要差，另外应力也大，薄壁容



易出现白口。金属型可以铸造球铁、灰铁。

不锈钢精密铸造的流程

不锈钢精密铸造中，利用高频焊接，就是利用趋肤效应和邻近效应，在开口处形成电磁感应回路，从而
产生集中且强大的热效应，使得焊缝边缘迅速加热至焊接所需要的温度，进而让金属变成熔融状态后进
行挤压，从而实现晶间的接合。后通过冷却，形成一条牢固的对接焊缝。

   不锈钢精密铸造的工序，是很多的，其主要流程是：

   制模→熔炼→浇注→振壳→切割→粗磨→酸洗→吊抛→精喷→固溶→吊抛→整s形→钝化→酸洗→终
检入库

   熔炼：温度为1600℃。

   酸洗：其目的是去除氧化皮，酸洗温度为50℃—60℃，时间为20到30分钟。

   精喷：主要是用于一些抛光不方便的地方，采用喷砂处理这一方式。

   固溶：其目的是为了获得单相奥氏体组织，温度为1080℃，时间要大于30秒。

   钝化：其目的是为了使铸件表面获得一层保护膜。
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