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产品详情

印花胶浆的使用特点与注意事项

印花胶浆/透明打底浆/白胶浆：制衣行业发展迅速，以其独特的效果与较低的成本，在印花行业中经久
不衰。其特点主要体现在以下几方面：

一、适用范围广，可用于棉布、TC布、混纺布、以及箱包布、牛仔布、防水尼龙布等材料上印花。

二、水性材料盖色力强，发泡烫金厂家，上色效果佳，可在深底布强物上轻松体现绚丽色彩。

三、手感柔软，弹性佳，印刷图案光滑、平整等。

四、牢固性好，不易脱落。防水尼龙胶浆在加入适量催化剂后，可作牛仔布、防水尼龙布印花，达到耐
不洗、耐石磨洗之极佳效果。

五、使用印花胶浆/透明打底浆/白胶浆投资少，成本低，市场广阔，具有较大的必展潜力。

当然，发泡烫金加工，要做好印花胶浆/透明打底浆/白胶浆，首先必需了解相关的印花材料。



T恤衫印花工艺流程是什么?

目前，为了跟上时代的发展，很多新型设备真的让人眼花缭乱，为此像一些给T恤印花就成为了一种时
尚，对此这样工艺流程会怎么样，今日小编就来为大家分享一下相关方面的常识问题。

(1)完善基础工作：将各种染料做单色提升率试验，化验室手工刮印及机上刮印各一套，制成样本，随机
从各种染料中抽出几种做机印大蒸箱蒸化、机印小蒸箱蒸化、手印大蒸箱蒸化、手印小蒸箱蒸化，同时
做机印机洗、机印手洗、手印机洗、手印手洗等多种对比试验，并制成样本。

(2)增加一道机刮小样工序:在小样确认及放中样两道程序之间增加一道机刮小样程序。

(3)严格控制可控因素:印花试样与大生产之间存在着许多可控因素，诸如染料、助剂的名称、力份、产地
;原糊制糊方法及用浆比例、原糊种类等。

对这些因素简单的控制方法是：小样确认后根据小样配方及综合手印、机印的得色比例，制定出机上刮
印配方，按照每色刮印15一20cm的宽度，配制色浆，根据刮印配色数量计算截取坯绸贴于印花导带上，
专i制一块放样花版，宿迁发泡烫金，添浆开机刮印，刮印完毕烘干、蒸化、水洗、熨干，对样调整配方
再刮印，直至全部色号都符上来样为止。

般凭经验一次即可，个别色号需再调整1~2次，机上刮印小样基本不占用正式机印生产时间，而是利用其
生产辅助时间进行，因而达到了既科学又经济的效果。严格控制大生产与试样之间的各种可控制因素，
发泡烫金哪家好，在实际生产中收效很大。

后，小编觉得不管怎么说在T恤印花是一门i新的技术，但是也是很多值得关注的一些事项分解，其实很
多的印花工艺都是i具有发展的特色，因此希望能够满足大家的需求就是工艺i大的诠释!

胶浆印花常见问题及解决办法

1、印花胶浆印刷好后粘手的问题

印花胶浆印刷干燥后有粘手现象，随着温度的升高而更加严重

原因：印花胶浆的主要原料为丙i烯酸树脂，树脂的特性决定，选用较硬的树脂，粘手的问题可以解决，
但粘附力下降很严重，如果增加粘附力，必须选择比较软的树脂，但软性树脂容易回粘。

解决方法：1使用防粘剂，加入印花胶浆内混合均匀，印刷后，印花胶浆防粘剂可以在表面形成一层薄膜
，既不影响印花胶浆的粘附力，又解决了粘手的问题。

2使用隔离浆.调制好的隔离浆印在需要隔离的图案上，印1次即可，使图案表面完全被隔离浆覆盖；防粘
隔离效果较好、流爽性好、无刺激性气味

2、平网织物印花中塞网现象的解决方法

原因：底稿片密度不够；平网制版操作工艺不当；印花浆料质量问题。

解决方法：底稿片目前都用电脑制片。底稿片的图形花纹至黑密度越高遮光效果越好。如至黑度不够，



遮光效果越差，紫外光易透过，会造成塞网；底稿片的灰雾度要低，如灰雾度高了，阻挡了紫外光透过
，需加长曝光时间来完成，这样易引起曝光时间过度而产生塞网。

发泡烫金厂家-承鹏压花厂生产厂家-宿迁发泡烫金由句容市郭庄镇承鹏压花厂提供。句容市郭庄镇承鹏
压花厂（www.cpyhc.cn）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们
公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉
快！
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