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公司名称 东莞市土田精密模具有限公司
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公司地址 东莞市长安镇上沙社区第五工业区福寿街4号一
楼102

联系电话  13602329827

产品详情

模具加工设备的加工性能

模具加工设备需提高加工性能，主要体现在：

1.模具加工的精细化使加工设备的复合性、性更加引人关注。高速铣削具有的可加工高硬钢材、加工平
稳、切削力小、工件升温变形小等诸多优点使模具企业对高速加工日益重视。

2.高动态精度。机床生产企业介绍的静态性能（如重复定位精度、直线进给速度）在模具三维型面加工
时，不能反映实际加工情况。模具的三维曲面加工，更提出了高动态精度性能的要求，高速还要在机床
的高刚性、热稳定性、高可靠性以及高品质的控制系统相配合才可能实现。

3.加工技术与绿色产品技术的结合将在企业采购设备时纳入考虑范围内电加工机床的辐射、介质选用将
是安全、钢材影响的因素，电火钢材铣削技术会在未来模具加工领域得到发展。

4.多种测量技术的复合应用、高速测量及其逆向工程成为推动模具参与产品开发、设计技术的发展方向
。

提高易拉盖易拉盖模具使用寿命途径:

精冲模的装配。精冲模具的装配除了要注意上、下模刃口间隙均匀、同轴度和各零件的配合关系外，还
要特别注意各工作零件的相高度，确保模具在闭合状态和开启状态的正确位置，
以保证其工作的可*性。



生产操作及维修。在安装模具调整压力时，在保证精冲件质量的前提下，易拉盖冲头加工厂， 压料力和
反压力尽量取小值，在使用精冲连续模时，易拉盖冲头费用，条料的首件和末件要特别注意模具受力平
衡， 否则凸模容易因受侧向力而折断。在送料时应注意设置条料高度限制等装置，
以防止废料重压。发现制件毛刺超标时应及时刃磨，易拉盖冲头供应，刃磨量一般为0. 1~0. 2mm
，并注意消除内应力。

易拉盖模具设计

按国家职业定义，模具设计是：从事企业模具的数字化设计，包括型腔模与冷冲模，在传统模具设计的
基础上，江门易拉盖冲头，充分应用数字化设计工具，提高模具设计质量，缩短模具设计周期的人员。

概念

冲压模具整体构造可分成二大部分：

（1）共通部分。

（2）依制品而变动的部分。共通部分可加以标准化或规格化，依制品而变动的部分是难以规格化。

易拉盖冲头加工厂-江门易拉盖冲头-土田精密模具择优推荐由东莞市土田精密模具有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。东莞市土田精密模具有限公司（www.fuze-
one.com/）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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