
M11100无心磨床订制 无锡求精 福建M11100无心磨床

产品名称 M11100无心磨床订制 无锡求精
福建M11100无心磨床

公司名称 无锡市求精机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市安镇大城工业园25号

联系电话 18651516930 18651516930

产品详情

近日，中国重型机械工业协会副理事长李镜在重机械协会第六届三次会议上表示，2013年是重型机械发
展过程中不平凡的一年，经历了市场需求下降、下行压力加大的挑战和考验，M11100无心磨床直销，全
行业努力克服严峻的经营形势，M11100无心磨床保养，经济运行主要指标虽然较上年仍有所小幅下滑，
但是总体上保持了平稳、持续发展的态势。2014年一季度，福建M11100无心磨床，重型机械行业产量稳
中有升，投资大幅下降，出口有所下降，增速基本在预计的区间运行，行业总体实现了平稳增长。

和检查砂轮一样处理导轮的轴和轴瓦，然后用同心套调整机床的导轴，轴的横向间隙在0.002MM以内不
得有轴向传动.开车后不得有不正常的噪音。润滑系统是保护砂轮轴的就象人的心脏保护大脑一样特别重
要1对系统进行拆洗后装好，2连接砂轮试一下切断油路看机床是不是会保护。导轮修整器的调试方法和
砂轮的一样。检查修整器和油缸脱开，用手拉修整器要来回自如，M11100无心磨床订制，不得有轻重;用
手左右晃动不得有间隙，不行配刮。

无心磨床送料机在待磨区的工件由机械手夹到磨削位后，推料电缸移动，将该工作区工件顶上至待夹持
位置，当该储存区工件被夹完后，储存区移动，下一个储存工件区到达待夹持位，往复循环。机械手夹
料位置可调节，可夹持工件长度范围60-70mm。工件磨削完一端后，机械手将工件夹持到回转机构上，
回转机构将工件旋转后，机械手将工件夹持到磨削位，磨削工件另一端。



M11100无心磨床订制-无锡求精-福建M11100无心磨床由无锡市求精机械厂提供。无锡市求精机械厂（ww
w.wxqiujing.com）有实力，信誉好，在江苏 无锡 的磨床等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的
工作态度和不断的完善创新理念将促进无锡求精和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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