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产品名称 pvc输送带接头机 黄石pvc输送带
华尔佳传动设备

公司名称 武汉华尔佳传动设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市东西湖区径河街道塔西路余家墩72号4号
车间1层

联系电话  18217152303

产品详情

武汉华尔佳传动设备有限公司主要从事各类轻型输送产品的生产与加工，公司自成立以来，pvc输送带价
格，专业致力于各类工业皮带的生产，加工及销售。

 

3、整芯输送带的表示方法一般煤矿用PVC和PVG整芯阻燃输送带用强度级别和带子的宽度来表示。
强度级别一般分为：4级、5级、6级、7级、8级、9级、10级、11级和到16级带。 输送带的宽度一般为：5
00mm、650mm、800mm、1000mm、1200mm、1400mm、1600mm、1800mm等。我国规定，所有煤矿井
下所使用的输送带产品必须为符合我国相关标准的阻燃抗静电输送带。煤矿企业常用的输送带有：PVC
整芯阻燃抗静电输送带、PVG整芯阻燃抗静电输送带、钢丝绳芯阻燃抗静电输送带。阻燃抗静电输送带
主要规定了产品的安全性能：1、酒精喷灯燃烧；2、表面电阻；3、滚筒摩擦；4、模拟巷道丙烷燃烧。
这些检验项目表征了产品的安全性能。

7、接头温度达到120℃，但没达到正常硫化温度行不行？?

?     不行。橡胶的正常硫化交联温度是由橡胶中的硫化剂和促进剂决定的，一般厂家为了确保橡胶加
工的安全性，不会将输送带所用橡胶的硫化起始温度定得很低。因此，在温度达到120℃的情况下，黄石
pvc输送带，橡胶不会进入正常硫化状态，因此，pvc防静电输送带，在120℃情况下，输送带接头的质量
会受到很大影响的。?

      通常在硫化温度高于促进剂、硫化剂硫化临界温度而达不到正常硫化温度时，可以采取延长硫
化时间的方法，使橡胶的硫化能达到要求。一般温度每低于10℃，硫化时间延长2—4倍。当然，出于性



能方面的考虑，我们不建议采用低温长时间硫化的方法。

武汉华尔佳传动设备有限公司主要从事各类轻型输送产品的生产与加工，pvc输送带接头机，公司自成立
以来，专业致力于各类工业皮带的生产，加工及销售。

 

三、转载点处落料位置不正如图五对造成输送带跑偏，转载点处物料的落料位置对输送带的跑偏有非常
大的影响，尤其在上条输送机与本条输送机在水平面的投影成垂直时影响更大。通常应当考虑转载点处
上下两条皮带机的相对高度。相对高度越低，物料的水平速度分量越大，对下层皮带的侧向冲击力Fc也
越大，同时物料也很难居中。使在输送带横断面上的物料偏斜，冲击力Fc的水平分力Fy终导致皮带跑偏
。如果物料偏到右侧，则皮带向左侧跑偏，反之亦然。

pvc输送带接头机-黄石pvc输送带-华尔佳传动设备(查看)由武汉华尔佳传动设备有限公司提供。武汉华尔
佳传动设备有限公司（huaerjia88.com）是一家从事“输送带,传动带,输送机,工业皮带,皮带加工设备”的
公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“华尔
佳”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使华尔佳在传送带中赢得了众的客
户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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