
福州门窗型材挤出机厂商 常州金纬挤出机械

产品名称 福州门窗型材挤出机厂商 常州金纬挤出机械

公司名称 常州金纬挤出机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 常州溧阳市上上路118号（江苏中关村科技产业
园）

联系电话  18851217988

产品详情

北京化工大学橡塑机械研究所经过多年对熔体齿轮泵的系统研究，已成功完成塑料熔体齿轮泵的系列开
发和研制，现已能够设计制造塑料熔体齿轮泵产品如28/28（中心距/齿宽）、56/56、70/70、90/90等，至
大出入口压力差可达30MPa，门窗型材挤出机厂商，能够满足不同产量的要求，并已在实际中得到应用
，取得良好的效果。北京化工大学橡塑机械研究所通过对一体型齿轮泵挤出机进行深入研究，设计开发
了115一体型齿轮泵挤出机。

多层共挤技术成熟发展：多层复合技术利用具有中高阻隔性能的材料与其他包装材料复合，综合阻隔材
料的高阻隔性与其他材料的廉价或特殊的力学、热学等其他性能，实现特定的功能需要。共挤出复合薄
膜的结构设计逐步要求能系统地达到集功能、技术、成本、环保、安全、二次加工于一体的理想境界，
从而实现复合层数至大化的可能性成为供应商追求的技术之一。广东金明塑胶设备有限公司七层复合薄
膜共挤吹塑技术可谓中国在这一领域发展的典型。

IKV料筒：1) 料筒加料段内壁开设纵向沟槽为了提高固体输送率，由固体输送理论知，一种方法就是增
加料筒表面的摩擦系数，还有一种方法就是增加加料口处的物料通过垂直于螺杆轴线的横截面的面积。
在料筒加料段内壁开设纵向沟槽和将加料段靠近加料口处的一段料筒内壁做成锥形就是这两种方法的具
体化。2) 强制冷却加料段料筒为了提高固体输送量，还有一种方法。就是冷却加料段料筒，目的是使被
输送的物料的温度保持在软化点或熔点以下，避免熔膜出现，以保持物料的固体摩擦性质。采用上述方
法后，输送效率由0.3提高到0.6，而且挤出量对机头压力变化的敏感性较小。

福州门窗型材挤出机厂商-常州金纬挤出机械由常州金纬挤出机械制造有限公司提供。常州金纬挤出机械
制造有限公司（www.jwell-cz.cn）是江苏 常州 ,机械加工的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新



发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在常州金纬挤出机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽
谈，共创常州金纬挤出机械更加美好的未来。
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