
皮带轮铸铁件 东旺铸造 江门皮带轮铸铁件

产品名称 皮带轮铸铁件 东旺铸造 江门皮带轮铸铁件

公司名称 江门市新会区东旺铸造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江门市新会区三江镇深吕村北什围

联系电话  18933196653

产品详情

精密铸造件

铸铁平台厂家带大家认识铸造方法对铸件结构的要求 （一）熔模铸件： 1.便于蜡模的制造 2.铸件上的孔
、槽不宜过小或过深过小或过深的孔、槽，皮带轮铸铁件，不利于制壳时涂料和砂粒顺利地充填熔模上
相应的孔洞，形成合适的型腔；同时，过深的孔、槽也给铸件的清砂工作带来困难。通常，孔径应大于2
mm(薄件＞0.5mm)。通孔时，孔深／孔径＜4-6，不通孔时，孔深／孔径＜2。槽宽应大于2mm，槽深不
超过槽宽的2-6倍。

灰口铸铁件

灰铁铸件的检测主要包括尺寸检查、外观和表面的目视检查、化学成分分析和力学性能试验，对于要求
比较重要或铸造工艺上容易产生问题的铸件，还需要进行无损检测工作，可用于球墨铸铁件质量检测的
无损检测技术包括液体渗透检测、磁粉检测、涡流检测、射线检测、超声检测及振动检测等。

一 灰铁铸件表面及近表面缺陷的检测

1.液体渗透检测

铝以其的优良可塑性、防锈性和抗蚀性，江门皮带轮铸铁件，在各行业领域应用广泛，尤其压铸铝件，
在工业使用中更是我们常见的一种零部件。但是有一个问题一直困扰着我们，就是压铸铝件容易发霉变
黑，导致金属加工无法正常进行，那么该如何解决这种情况呢？这就需要用到压铸铝氧化物清洗剂了，
广州皮带轮铸铁件，轻松消除顾虑！压铸铝氧化物产生的原因： 1. 压铸工艺不够精湛，铝液压铸时压力
不够，东莞皮带轮铸铁件，导致压铸件的密度达不到要求，而在压铸铝件上形成毛细孔，毛细孔在与水
接触后发生氧化产生氧化物；



皮带轮铸铁件-东旺铸造-江门皮带轮铸铁件由江门市新会区东旺铸造有限公司提供。江门市新会区东旺
铸造有限公司（dongwang1688.tz1288.com/）是从事“来料加工:五金铸件”的企业，公司秉承“诚信经营
，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：柳加旺。
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