
压铸模具加工 压铸模具 誉达塑胶模具

产品名称 压铸模具加工 压铸模具 誉达塑胶模具

公司名称 东莞市誉达塑胶模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市桥头镇桥光大道北三街5号102室

联系电话  13925741397

产品详情

压铸件的设计涉及主要压力铸造对零件形状结构的要求、压铸件的工艺性能、压铸件的尺寸精度及表面
要求以及压铸件分型面的确定。

压铸件的零件设计是压铸生产技术中的重要部分。专业人员在进行设计时，模具分型面的选择、浇口的
开设、铸件的尺寸、顶杆位置的选择、铸件的收缩、铸件内部缺陷的防范、铸孔、收缩变形以及加工余
量的大小等方面，都是要考虑周全的。

在设计带嵌件的压铸件时一定注意以下几个方面的事项：首先，压铸件上的嵌件数量不宜过多，否则会
影响整体的小效果；其次，嵌件与压铸件的连接必须牢固，压铸模具，不可以轻易的断裂，在嵌件上还
要开槽、凸起等；再次，压铸模具定做，嵌件必须避免出现尖角，利于安放和防止铸件应力集中，如果
压铸件和嵌件之间有严重的电化腐蚀，要对嵌件表面进行镀层，保护表面；有嵌件的压铸件要避免热处
理，防止两种金属相变而引起体积变化，使嵌件松动，密封性能差。压铸件嵌件的设计以及采用是非常
重要的，压铸模具加工，因此，设计人员在设计过程中一定不要忽略，要引起足够的重视，做更好的压
铸件设计。

我们有时候会发现压铸模具出现了气孔的现象，这大大影响了产品的外观，是不利于生产的，那到底是
什么原因引起的呢？我们要怎么去解决这样的问题呢？

金属液在压射室充溢度过低，发生卷气，引起初压射速度过高；模具浇注体系不合理，排气不良；熔炼
温度过高，含气量高，熔液未除气；模具温度过高，留模时间不对，压铸模具批发，过早开模，受压气
体影响发生膨胀；脱模剂、打针头油用量过多；喷涂后吹气时间不够，模具外表水迹没有清理干净等都
是影响压铸模具产生气孔的原因。

压铸模具加工-压铸模具-誉达塑胶模具由东莞市誉达塑胶模具有限公司提供。东莞市誉达塑胶模具有限
公司（yudasujiao.tz1288.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供



更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。誉达塑胶模具
——您可信赖的朋友，公司地址：广东省东莞市桥头镇桥光大道北三街5号102室，联系人：廖先生。
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