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产品名称 压铸机价格 丽水压铸机 选择超与机械设备

公司名称 杭州超与机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 杭州市萧山区戴村镇戴村村

联系电话  18858595992

产品详情

杭州超与压铸机的工作特点

杭州超与压铸机的工作特点

A、增力作用通过曲肘连杆系统，可以将合模液压缸的推力放大16~26倍，达到减少油耗、减少合模液压
缸直径、减少泵的功率、实现同等功率。

B、可实现变速合开模运动：在出模过程中，动模座板移动速度由零很快升到，尔后逐渐减慢，随曲肘伸
直至终止，合模速度变为零，压铸机配件，并进自锁状态。

C、当合模终止时，压铸机厂家，可撤去推力：合模紧且肘杆伸成一直线时，自锁。此时可撤去合模液
压缸的推力。合模系统依然处合紧状态。 

压铸机与模具保护1

压铸机锁模机铰处于锁模到位前5mm-10mm距离状态，使锁模机铰（曲臂）机构处于半伸直并不受力的
状态，更好保护模具与锁模机构（若停机时间超过7天，将模具拆下，减轻模板负载）。2

机铰润滑，调模润滑，电机轴承等机身需要润滑机构，压铸机价格，停机前需进行一次充分的润滑打油
工作，丽水压铸机，避免停机时间长导致生锈等问题发生。3

压射储能器在停机前，必须把泄压钮拧开泄压，并记录三速与增压氮气压力，节后开机需核对有无泄漏
。4

整机卫生彻底清理。将模板，钢带，防护钣金等做好防锈处理，保持机身清洁与干燥，有条件客户可用
防护膜把整机盖起进行防护。

杭州超与压铸机构造及作用



从整体结构分：柱架、机架、压射、液压、电气、润滑、冷却、安全

从整机功能分：合模机构、压射机构、液压传动、电气控制、安全防护

合模机构：

1作用：主要实现合开模动作、锁紧模具、顶出产品

1、 组成

1）三板：动型座板、定型座板、尾板

1）哥林柱：曲轴机构：长铰、小铰、钩铰、并连接动型座板、尾板及合开模液压缸

（2）顶出机构：顶出液压缸、顶针、固定在动型座板

（3） 调模机构：调模马达、齿轮组件、固定在尾板上

（4）润滑系统：曲肘润滑泵、油排、油管、分流器

压铸机价格-丽水压铸机-选择超与机械设备由杭州超与机械设备有限公司提供。杭州超与机械设备有限
公司（www.hzcyjxsb.cn）为客户提供“杭州铝产品制作,杭州铝产品销售,杭州脱模剂,杭州压射头”等业务
，公司拥有“超与”等品牌，专注于液压机械及部件等行业。欢迎来电垂询，联系人：张总。
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