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      低合金结构钢是指在普通碳素钢中加入少量或微量合金元素，而使钢材性能发生变化，得到比
一般碳钢性能更为优良的钢，还具有耐高温、耐低温等特殊性能。由于在这种钢中加入的合金元素总量
不多，这类合金钢属于低合金钢。

       低合金钢包括可焊接的低合金高强度结构钢，低合金耐候钢、钢筋用低合金钢、铁道用低合
金钢、矿用低合金钢及其他用低合金钢。

      根据钢种和钢的质量要求，合金结构钢的冶炼，正宏模具钢材公司采用氧气顶吹转炉、平炉、
电弧炉;或再加电渣重熔、真空除气。

      铸锭可采用连铸或模铸。

      钢锭应缓慢冷却或热送锻造、轧制。

      钢锭加热时，应力求温度均匀并有足够的保温时间，以改善偏析缺陷和避免锻、轧时变形不均
匀;锻、轧后的钢材，尺寸小的、特别是含碳0.2%左右的渗碳钢,在600℃以上时应快速冷却,以免加重带状



组织;截面较大的锻件，应采取措施消除内应力和白点。

      调质钢应尽可能淬火成马氏体组织，然后回火成索氏体组织;渗碳钢在渗碳过程中，渗层浓度梯
度不宜过大,以免在渗层晶界上出现连续网状碳化物;氮化钢必需先经热处理得到所需的性能，再经后精加
工才能进行氮化。氮化处理后除将脆薄的"白层"研磨除去外，不再加工。

      Q460E低合金高强钢焊接时的注意事项有哪些?

主要注意事项有：

1、焊接前将焊缝附近杂物、药皮等清理彻底后再进行焊接，以保证焊接质量。
在焊缝周围涂抹防飞溅液，不得在焊缝以外的其它任何部位点焊、引弧、试焊等。 

2、所有焊缝均为满焊，焊缝高度要符合图纸设计要求，焊角尺寸不得低于 与相连的较薄板件的厚度。
特别注意底法兰及牛腿处焊高。翼板对接焊口，要气刨清根彻底后焊接，焊接前必须加设引收弧板，焊
缝不得低于母材，且余高不得大于2mm，余高过高或有焊瘤等要用磨光机打磨清除。焊后将引收弧板刨
掉，用磨光机将边部打磨平整。

3、焊缝外观成形光滑美观，不得有任何焊接缺陷，如气孔、咬边、流淌、焊不到头、包角不完整、未封
口等现象。 

       另外还要注意的是系杆、柱撑、水平撑等其它构件焊接质量要求同上，角钢构件特别注意对
接口焊缝质量，所有焊缝均不得出现咬边现象。
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