
数控车床加工 大润机床 松江区数控车床

产品名称 数控车床加工 大润机床 松江区数控车床

公司名称 浙江大润机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省台州市玉环县玉城街道上岳村

联系电话  18967665111

产品详情

机床故障简单检查法

重置机床方法

在处理过程中，由瞬时故障引起的系统报警可以通过硬件复位或依次打开和关闭系统电源来清除。如果
由于电源故障、拔掉电路板或系统工作存储区的电池欠压而导致系统混乱，则必须对系统进行初始化和
清除。清理前，应注意做好重要数据的复印记录。如果初始化后无法清除故障，应进行硬件诊断。

测量诊断方法

测量是诊断设备故障的基本方法。我们可以用万用表、示波器、逻辑测试仪和其他仪器来测量电子电路
。例如，数控车床件，当确定数控系统的三相电源的相序时，相序表可用于测量，即三相电源线连接到
相序表。当相序正确时，数控车床厂家，相序表顺时针旋转，否则反转。也可以用双通道示波器测量。
如果相序正确，松江区数控车床，每两相的波形相差120°。

数控车床里怎么有说G02是逆时针还有说是顺时针呢

因为数控车床刀塔有前置和后置的分别。同一个圆弧前置刀塔和后置刀塔G02G03用法完全相反的

前置刀架和后置刀架编程是一样，顺时针的方向圆弧插补G02和逆时针圆弧插补G03的方向都是根据右手
笛卡尔坐标系，先确定出Y轴的正方向，再从Y的正方向朝负方向看来判定X轴的正方向，然后在XZ平面
内判断G02和G03的方向就是已经可以了，前置刀架Y轴正方向朝下，数控车床加工，后置刀架Y轴正方向
是朝上面部位的。不论什么系统都是一样，如果你从正确的方向根据右手笛卡尔坐标系去看就可以判定
G02和G03在前置和后置刀架中是一样的，Y轴只是一个虚拟轴，车床实际上是不存在Y轴的。

1.数控铣床



(1)简易数控铣床:由普通铣床改造而成的数控铣床，增加一个简易数控系统。成本低，自动化和功能差，
精度低。它可用于加工平面曲线和平面型腔零件。

(2)普通数控铣床:工作在三坐标联动中，对加工各种复杂的平面、曲面和壳体零件有很大的作用。

2.数控仿形铣床

数控仿形铣床主要用于加工各种复杂的型腔模具或工件，对于一些由不规则三维曲面和复杂边界组成的
难加工工件具有较好的加工效果。

数控车床加工-大润机床(在线咨询)-松江区数控车床由浙江大润机床有限公司提供。浙江大润机床有限公
司（www.sun-cnc.com/）是从事“机床及其配件、工业自动控制系统装置、电力电子元器件、”的企业
，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：
蒋总。
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