
艺弘平板硫化机 石碣平板硫化机 平板硫化机

产品名称 艺弘平板硫化机 石碣平板硫化机 平板硫化机

公司名称 东莞市厚街艺弘机械经营部

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市厚街镇厚街社区西环路20号A2

联系电话  13728150038

产品详情

全自动硫化机生产厂家，全自动硫化机报价，全自动硫化机批发

硫化机地板腐蚀的原因及解决方法

硫化机底板多为普通碳钢，轮胎靠高温蒸汽进行硫化，此过程中冷凝的部分水渗透到底板表面，造成底
板表面局部腐蚀后凹凸不平。由于底板表面腐蚀严重，与隔热板表面不能保证严密配合，在较大压力下
极易造成隔热板破损。

传统方法多堆焊后重新机加工或者更换新设备为主，目前则可以采用高分子复合材料进行现场修复。由
于材料具有极1好的粘着力、良好抗腐蚀性，良好抗压强度，可有效的解决硫化机底板在运行过程中冷凝
水对底板腐蚀造成凹凸不平，从而避免隔热板的破坏，为用户设备正常运行、安全生产提供了良好的保
障。

平板硫化机生产厂家，平板硫化机报价，平板硫化机批发

硫化机安装顺序

根据装箱单验收设备，根据设备的净重情况准备起吊设备以及索具。

各种硫化机的测量仪器在使用前必须进行相应检查工作，待检查合格后才可投入正常的使用过程中。

减速器、润滑油泵没有特殊情况时，不需要对其进行拆卸，但应将箱中的油脂清洗干净后再按照规定的
油号注入新油脂。



对于土建施工单位施工完成的设备基础进行检查验收，确认基础放线以及埋设坐标点是否达到硫化机的
安装要求，同时还要对设备的基础进行凿毛处理过程。

待准备就绪后，对硫化机的各部件作一次仔细检查，确认无问题后，便可给设备送电硫化。

加热电源的设定温度为140℃～150℃，开始硫化时，水压加压至1Mpa。

当硫化加热至100℃时，继续加压至1.4Mpa。

当温度升至140℃～145℃时，开始保温20分钟。

待保温完成后，说明硫化过程结束。待自然冷却至60℃时，将设备进行拆卸，并完成钢丝绳芯输送带的
硫化。

按照硫化机基础图复查基础的各个位置的标高，地脚螺栓尺寸。根据基础图、总布置图纸、验收后的主
机中心线等其他辅助设备的定位尺寸确定具体的安装位置。

吊装主机并初步完成后，要将设备中心线与地基中心线对齐，平板硫化机，并将斜垫铁进行调整，以便
保证主机的中心标高以及水平度。

东莞市厚街艺弘机械经营部位于东莞市厚街镇西环路20号，创办于2010年。专业制造橡胶地砖机械全套
设备。公司自成立以来，秉承一贯的用户至上、服务细致的理念。近些年通过大公司悠垫、川奥、健力
等实力公司配合开发，无论是泡棉还是橡胶我司机械都是优1质品质di1选择，完1美的橡胶地砖等级一系
列机械已逐步形成了公司独特的产品系列和风格。本公司生产设备先进，技术力量雄厚，内部管理严密
，石龙平板硫化机，凭借技术为宗旨，信誉求生存的目标使公司不断壮大，业务蒸蒸日上。本公司还拥
有经验丰富的外勤维修技术人员，提供了周全的售后服务。

硫化机加热板存在以下缺点：热传导率低下，这是因为电热管是一种电阻丝加热的方式，在加热过程中
程序非常复杂，通电到电热管在传递给平板，石碣平板硫化机，通过平板传递到模具上，模具的热量才
作用到硅橡胶制品上，经过三次热传递，石排平板硫化机，热能损失巨大，有效利用的热能不到三分之
一，要达到硫化温度，就得不停的加热，电能浪费严重。电热管的温度极难控制，电热管属易损元件，
损坏率较高。

在生产过程中现在电热管有一根或者几根电热管损坏得不到及时更换，造成硫化机平板的受热不均匀，
作用在制品上温度不均匀使产品报废。并且损害频率高，维修的人力物力损耗也大。

由于测温元件紧靠着发热源(电热管)，在测量和控制温度时与硅橡胶制品硫化所需的实际温度就会相差
很大。随着环境温度变化，其温度误差为5-20°左右，没有适宜的温度硫化出来的制品质量得不到保障
，加大了产品的不良率。

 东莞市厚街艺弘机械经营部位于东莞市厚街镇西环路20号，创办于2010年。专业制造橡胶地砖机械全
套设备。公司自成立以来，秉承一贯的用户至上、服务细致的理念。近些年通过大公司悠垫、川奥、健
力等实力公司配合开发，无论是泡棉还是橡胶我司机械都是优1质品质di1选择，完1美的橡胶地砖等级一
系列机械已逐步形成了公司独特的产品系列和风格。本公司生产设备先进，技术力量雄厚，内部管理严



密，凭借技术为宗旨，信誉求生存的目标使公司不断壮大，业务蒸蒸日上。本公司还拥有经验丰富的外
勤维修技术人员，提供了周全的售后服务。

艺弘平板硫化机(图)-石碣平板硫化机-平板硫化机由东莞市厚街艺弘机械经营部提供。东莞市厚街艺弘机
械经营部（www.fenglingjixie.com）为客户提供“油压机,硫化机”等业务，公司拥有“油压机,硫化机”等
品牌，专注于液压机械及部件等行业。欢迎来电垂询，联系人：罗先生。
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