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产品详情

精度折弯机的功能优势

一台好的设备，泰兴液压折弯机，不只是机械结构设计的合理性，同时需要结合材料，热处理，机加工
，装配等因素，结合稳定可靠的控制系统和相关软件，实现设备长期的精度保持和稳定耐用。精度折弯
机的优势：

1、   后续焊接工艺，容易实现。尤其是采用激光焊接时，缝隙更小和更好的一致性尤显重要。

2、 焊接后，液压折弯机厂家，减少打磨的工作量，甚至完全不用打磨。（德国威图电柜，即采用施诺
德折边机和全伺服自动折弯中心进行折弯加工，几乎取消打磨工序。）

3、折弯精度由机器本身来保证，尽可能消除人为因素。

折弯机上的冲压模具如何应用！

利用液压折弯机的长度加工优势与冲压模具的单次冲压优势相结合的原理，组建一型材专用冲孔加工设
备。提高了型材冲孔加工的生产效率；提高产品质量；降低了工人劳动强度；解决了依靠人的因素提高
产品质量的问题；保障了型材冲孔加工的可靠性。提出了型材冲孔专用设备研制的课题。

众所周知冲压模具只能在冲/压床上进行单模使用，而液压折弯机只能使用折弯模具进行板材长度上折弯
加工，如果我们能把折弯机的长度加工与冲压模具的单次加工进行有效的结合；对于某些在线上进行冲
压加工的产品（比如型材）来说，液压折弯机多少钱，就意味着生产效率的数倍提高；产品质量的大幅
提高；劳动强度的大幅降低。对于降低生产成本有着不可估量的影响。

对于线上加工的产品，大多都以冲孔为主，如果我们能把折弯机的工作方式做成与冲床相似就好了；也
就是把折弯机下模工作台做成能摆放、固定冲压模具的工作台，并且只要把模具的废料排出改到侧后排



（下排料因机床下前立板存在，较为国难。）。折弯机上模改成倒装“T”型压板，再选择合适的机床
吨位、滑块开口高度、机床长度。理论上方案是可行的。

折弯机操作的注意事项！

1）?严格遵守机床工安全操作规程，按规定穿戴好劳动防护用品。?

2）启动前须认真检查电机、开关、线路和接地是否正常和牢固，液压摆式折弯机，检查设备各操纵部位
、按钮是滞在正确位臵。?

3）检查上下模的重合度和坚固性；检查各定位装臵是否符合被加工的要求。?

4）在上滑板和各定位轴均未在原点的状态时，运行回原点程序。?

5）设备启动后空运转1—2分钟，上滑板满行程运动2—3次，如发现有不正常声音或有故障时应立即停车
，将故障排除，一切正常后方可工作。?

6）工作时应由1人统一指挥，使操作人员与送料压制人员密切配合，确保配合人员均在安全位臵方准发
出折弯信号。

7）根据被折弯板料厚度，形状尺寸，调整滑块行程以及调整选择上下模和折弯压力。选择下模口的大小
和验算工件的折弯力，一定要对照机床右侧面的折弯力表，工作折弯力不准大于公称力。?

8）调整上下模间隙的时候，滑块必须停在上死点。间隙必须是从大到小来调，初调上下模间隙，一????
般可比板厚大1毫米左右，间隙一定要大于板厚，以免因无间隙而压坏模具。?

9）两人以上折弯时，要规定一人踩闸，离开机床时要切断电源。?

泰兴液压折弯机-液压摆式折弯机-马鞍山巨德机械(诚信商家)由马鞍山市巨德机械科技有限公司提供。马
鞍山市巨德机械科技有限公司（www.jdmt.cn）位于安徽省马鞍山市博望区博望工业园。在市场经济的浪
潮中拼博和发展，目前马鞍山巨德机械在锻压机床中享有良好的声誉。马鞍山巨德机械取得商盟认证，
我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。马鞍山巨德机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，
共创美好未来。
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