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产品详情

剪板机种类和用途

剪板机属于直线剪切机类，主要用于剪裁各种尺寸金属板材的直线边缘。在轧钢、汽车、飞机、船舶、
拖拉机、桥梁、电器、仪表、锅炉、压力容器等各个工业部门中有广泛应用。

剪板机种类较多，按其工艺用途和结构类型可以分为：一、平剪板机：剪切质量好，扭曲变形小，但剪
切力大，耗能大。机械传动的较多。该剪板机上下两刀刃彼此平行，常用于轧钢厂热剪切初轧方坯和板
坯；按其剪切方式又可分为上切式和下切式。

二、斜刃剪板机：剪板机的上下两刀片成一个的角度，一般上刀片是倾斜的，其倾斜角一般为1°~6°。
斜刃剪板机剪切力比平剪板机小，故电机功率及整机重量等大大减小，实际应用多，剪板机厂家多生产
此类剪板机。

该类剪板机按刀架运动形式分闸式剪板机和摆式剪板机；按主传动系统不同分为液压传动和机械传动两
类。

剪板机厂家解答液压剪板机知识：一、?如何更换液压剪板机管路密封件？?

先将液压剪板机上刀架放至下死点，其次切断机床电源，将所渗油部位的接管松开取出所坏的密封件，
然后在接头槽内涂上一层黄油，再将新的密封件装到槽内，拧紧接管即可，对液压剪板机进行充油复位
，进入正常使用。?

二、?液压剪板机不产生工作压力？?

1、?检查剪板机电机与油泵的正反转是否正确。?2、?清洗剪板机安全溢流阀的阀芯。?3、?清洗剪板机液
压系统的二位四通电磁阀。?



三、?液压剪板机刀架回程速度缓慢?：

1、?对剪板机重新充油一次。?2、?检查剪板机各连接部位是否有渗油和漏油的迹象。?3、?检查剪板机蓄
能器内氮气压力（正常氮气压力为4-5MPa，

低于请及时充氮气）?

四、?液压剪板机刀片翻面及间隙调整?液压剪板机刀片翻面?：利用剪切角变小按钮把上刀架调整到零度
，其次拆工作台导板松开固定下刀片的螺钉，按序取出下刀片，其次将固定上刀片的螺钉松开，按序取
出上刀片，然后对每件刀片进行翻面，依次先装上刀片，再装下刀片。检查刀片之间接口处是否光滑平
整，固定所有刀片螺钉，剪板机刀片厂家，把导板装上即可。?

 

钣金剪板机的操作要领及故障！

车前的检查及操作要领：

a) 开车前的检查：设备使用操作人员在每次开车前应进行以下检查：

1、 应检查设备周围有无防碍设备正常运行的异物，

如刃口下是否有异物。

2、 开车之前应检查气缸压力，要求气缸压力在4∽5Mpa，否则不允许开车。

3、 油箱容积为200升，油面必须在油标指示范围

内，否则不允许启动油泵。

4、 刃口间隙值为可剪板厚的8∽12%，金华剪板机刀片，当剪切材料

强度大、硬度高或较薄的条料时建议采用较小值。

5、 各润滑部位注入润滑脂或润滑油。

b) 操作要领： i. 剪料前油泵需空转3∽5分钟，天冷时适当延长。 ii.

配电箱上控制面板各部件按钮及脚踏开关的作用： 1.
用钥匙旋动控制旋钮，接通电源，面板上电源指示灯亮；

2. 压下油泵启动按钮，数控剪板机刀片，油泵启动；

3. 将转换开关旋钮指向单次，踏下脚踏开关，可进行单次剪切操作；

4. 将转换旋钮指向连续，踏下脚踏开关，剪板机刀片价格，可进行连续剪切操作；

5. 将转换旋钮掼向点动，压下刀架下行按钮，可进行点动剪切操作，压下刀架上行按钮，可进行点动上
行操作。
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